











DESCRIGAO FUNCIONAL

APRECAUCAO: Certifique-se sempre de que
a ferramenta esta desligada e com a ficha reti-
rada da tomada, antes de proceder a afinagoes
ou de verificar o funcionamento da respetiva
ferramenta.

Regulacgao da profundidade do corte

APRECAUCAO: Depois de regular a profun-
didade do corte, aperte sempre a alavanca com
seguranga.

Afrouxe a alavanca na guia de profundidade e desloque
a base para cima ou para baixo. Na profundidade de
corte desejada, prenda a base apertando a alavanca.
Para cortes limpos e seguros, regule a profundidade

de corte de forma que apenas um dente da serra fique
saliente na parte de baixo da peca de trabalho. Utilizar
a profundidade de corte correta ajuda a reduzir o risco
de RECUOS perigosos, que podem causar ferimentos
pessoais.
» Fig.7: 1. Medidor de profundidade 2. Alavanca
3. Base

Corte de bisel

APRECAUCAO: Depois de regular o angulo de
bisel, aperte sempre os parafusos de fixagao com
seguranga.

Solte os parafusos de fixagéo frontais e traseiros.
Incline até obter o angulo desejado (0° - 45°) e, em
seguida, aperte firmemente os parafusos de fixagao
frontais e traseiros.

» Fig.8: 1. Parafuso de fixagado

» Fig.9: 1. Parafuso de fixagédo

Para cortes retos, alinhe a posigédo dos 0° na frente da

base com a linha de corte. Para cortes de bisel de 45°,

alinhe a posigdo dos 45° com a mesma.

» Fig.10: 1. Linha de corte (posi¢do dos 0°) 2. Linha
de corte (posigéo dos 45°)

» Fig.11: 1. Linha de corte (posicéo dos 0°) 2. Linha
de corte (posigao dos 45°)

Acgéo do interruptor

AAVISO: Antes de ligar a ferramenta a corrente,
verifique sempre se o gatilho funciona corre-
tamente e volta para a posigdo “OFF” quando
libertado.

» Fig.12: 1. Gatilho 2. Botdo de desbloqueio

Para evitar que o gatilho seja puxado acidentalmente,
a ferramenta esta equipada com um botao de desblo-
queio. Para arrancar a ferramenta, pressione o botao

de desbloqueio e puxe o gatilho. Liberte o gatilho para
parar.
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A AVISO: NUNCA tente anular o bot&o de des-
bloqueio dando-lhe pancadas para baixo nem por
qualquer outro meio. Um interruptor com um botéo
de desbloqueio anulado pode resultar em operagéo
ndo intencional e em ferimentos pessoais graves.

A AVISO: NUNCA utilize a ferramenta se ela
funcionar premindo apenas o gatilho, sem ter de
carregar no botédo de desbloqueio. Um interruptor
que necessita de reparagéo pode resultar em opera-
¢ao nao intencional e em ferimentos pessoais graves.
Envie a ferramenta para um centro de assisténcia

da Makita para receber uma reparagao adequada
ANTES de voltar a utiliza-la.

OBSERVAGCAO: Nio carregue a fundo o gatilho
sem pressionar o botdo de seguranca. Esta acdo
pode estragar o interruptor.

MONTAGEM

APRECAUCAO: Certifique-se sempre de que a
ferramenta esta desligada e com a ficha retirada
da tomada antes de executar quaisquer trabalhos
na ferramenta.

Remocao ou instalagao da lamina

de serra circular

APRECAUC;\O: Certifique-se de que a lamina
de serra circular esta instalada com os dentes
virados para cima na frente da ferramenta.

APRECAUC;\O: Utilize apenas a chave Makita
para instalar ou remover a lamina de serra
circular.

1. Pararetirar a lamina de serra circular, pressione
o travdo do eixo até ao fim de modo que a lamina de
serra circular ndo possa rodar e utilize a chave hexago-
nal para soltar o perno hexagonal para a esquerda.

» Fig.13: 1. Chave hexagonal 2. Travéo do eixo
3. Perno hexagonal 4. Flange exterior
5. Soltar 6. Apertar

2. Remova o perno hexagonal e o flange exterior.

3. Rode a alavanca para abrir o resguardo da lamina.
» Fig.14: 1.Alavanca

4. Remova a lamina e o anel (especifico do pais).

Para uma ferramenta sem o anel

» Fig.15: 1. Perno hexagonal 2. Flange exterior
3. Lamina de serra circular 4. Flange
interior

Para uma ferramenta com o anel

» Fig.16: 1. Perno hexagonal 2. Flange exterior
3. Lamina de serra circular 4. Anel 5. Flange
interior

Para instalar a lamina de serra circular, siga o procedi-
mento de remocéao pela ordem inversa.
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Para uma ferramenta com a flange
interior para uma lamina da serra
com um orificio de didametro diferente
de 15,88 mm

Aflange interior tem uma saliéncia de um determinado
diametro num dos seus lados e uma saliéncia diferente
no outro lado. Escolha um lado correto no qual a saliéncia
encaixe perfeitamente no orificio da Iamina de serra. Monte
a flange interior sobre o eixo de montagem de forma a que o
lado correto da saliéncia na flange interior fique virado para
fora e, depois, coloque a lamina da serra e a flange exterior.
» Fig.17: 1. Eixo de montagem 2. Flange interior
3. Lamina de serra circular 4. Flange exte-
rior 5. Perno hexagonal

AAaviso: CERTIFIQUE-SE DE QUE APERTA
FIRMEMENTE O PERNO HEXAGONAL PARA A
DIREITA. Tenha igualmente cuidado para ndao
apertar o perno forgando-o. Se a sua mao escor-
regar da chave hexagonal, pode provocar feri-
mentos pessoais.

AAviso: Certifique-se de que a saliéncia “a”
na flange interior, que esta posicionada na parte
exterior, encaixa perfeitamente no orificio “a” da
lamina da serra. Montar a lamina no lado errado

pode resultar em vibragdo perigosa.

Para uma ferramenta com a flange
interior para uma lamina da serra
com um orificio de diametro de 15,88
mm (especifico para o pais)

Monte a flange interior com o lado do recesso virado
para fora, sobre o eixo de montagem e, depois, instale
a lamina da serra (junto com o anel, se necessario), a
flange exterior e o perno hexagonal.

Para uma ferramenta sem o anel

» Fig.18: 1. Eixo de montagem 2. Flange interior
3. Lamina de serra circular 4. Flange exte-
rior 5. Perno hexagonal

Para uma ferramenta com o anel

» Fig.19: 1. Eixo de montagem 2. Flange interior
3. Lamina de serra circular 4. Flange exte-
rior 5. Perno hexagonal 6. Anel

AAaviso: CERTIFIQUE-SE DE QUE APERTA
FIRMEMENTE O PERNO HEXAGONAL PARA A
DIREITA. Tenha igualmente cuidado para ndo
apertar o perno forgando-o. Se a sua mao escor-
regar da chave hexagonal, pode provocar feri-
mentos pessoais.

A AVISO: se o anel for necessario para montar
a lamina sobre o fuso, certifique-se sempre de
que tem instalado o anel correto para o orificio
do eixo da lamina que pretende utilizar entre as
flanges interior e exterior. A utilizagdo de um anel
do orificio do eixo incorreto pode resultar em monta-
gem incorreta da lamina provocando o movimento e
vibragdes graves da mesma, resultando em possivel
perda de controlo durante a operagéo e em ferimen-

tos pessoais graves.

Limpeza do resguardo da lamina

Quando mudar a lamina de serra circular, certifique-

se de que também limpa a serradura acumulada nos
resguardos superior e inferior da 1amina, como indicado
na seccdo Manutencao. Essas providéncias néo inva-
lidam a necessidade de verificar o funcionamento do
resguardo inferior antes de cada utilizagéo.

Armazenamento da chave hexagonal

Quando néo a estiver a utilizar, guarde a chave hexago-
nal como indicado na figura para néo a perder.
» Fig.20: 1. Chave hexagonal

Ligar um aspirador

Acessorio opcional

Quando desejar executar uma operagéo de corte limpa,
ligue um aspirador Makita a sua ferramenta utilizando o
bocal de poeira.

1.  Se a serra circular possui uma alavanca comprida

(especifica do pais), substitua-a pela alavanca curta

fornecida com o bocal de poeira.

» Fig.21: 1. Alavanca comprida (especifica do pais)
2. Parafuso 3. Alavanca curta

N&o use o bocal de poeira com a alavanca comprida aco-
plada. N&o conseguira fazer um corte porque o movimento
do resguardo inferior é impedido pelo bocal de poeira.

2. Instale o bocal de poeira na ferramenta utilizando
o parafuso.
» Fig.22: 1.Bocal de poeira 2. Parafuso

3.  Ligue a mangueira do aspirador ao bocal de poeira.
» Fig.23: 1. Mangueira 2. Aspirador

OPERAGAO

APRECAUCAO: Certifique-se de que desloca a
ferramenta para a frente, suavemente numa linha
direita. Forgar ou torcer a ferramenta resultara no
sobreaquecimento do motor e em recuo perigoso,
podendo causar ferimentos graves.

APRECAUCAO: Utilize sempre um punho fron-
tal e uma pega traseira e segure na ferramenta
firmemente através do punho frontal e da pega
traseira durante as operagoes.

> Fig.24

Agarre a ferramenta firmemente. A ferramenta é for-
necida com um punho frontal e uma pega traseira.
Utilize os dois para agarrar melhor a ferramenta. Se as
duas maos estiverem a agarrar a serra, ndo poderao
ser cortadas pela lamina da serra circular. Coloque a
base na peca de trabalho a cortar sem que a lamina
da serra circular faga qualquer contacto. Em seguida,
ligue a ferramenta e espere até que a lamina da serra
circular atinja a velocidade maxima. Agora, desloque a
ferramenta para a frente sobre a superficie da peca de
trabalho, mantendo-a plana e avangando suavemente
até que o corte esteja terminado.
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Para obter cortes limpos, mantenha a linha de corte
direita e a velocidade de avanco uniforme. Se o corte
ndo seguir corretamente a linha de corte pretendida,
néo tente rodar nem forgar a ferramenta a voltar atras
na linha de corte. Pode dobrar a lamina da serra cir-
cular e originar recuo perigoso e possiveis ferimentos
graves. Liberte o gatilho, espere que a lamina da serra
circular pare e, em seguida, retire a ferramenta. Volte
a alinhar a ferramenta numa nova linha de corte, e
inicie o corte outra vez. Tente evitar uma posigao que
exponha o operador as aparas e a serradura ejetadas
pela serra. Use protetores oculares para ajudar a evitar
ferimentos.

Guia paralela (régua guia)

Acessorio opcional
» Fig.25: 1. Guia paralela (régua guia) 2. Parafuso
de fixagao

A guia paralela é muito util e permite-lhe executar cor-
tes retos com extrema precisdo. Basta deslizar a guia
paralela compactamente para cima contra o lado da
peca de trabalho e prendé-la na posigdo com o para-
fuso na frente da base. Também torna possivel cortes
repetidos de espessura uniforme.

MANUTENCAO

APRECAUCAO: Certifique-se sempre de que a
ferramenta esta desligada e com a ficha retirada
da tomada antes de tentar proceder a inspecao ou
a manutencéo.

APRECAUCAO: Limpe o resguardo para
garantir que nao existem poeiras e aparas acumu-
ladas que possam impedir o funcionamento do
sistema de resguardo. Um sistema de resguardo
sujo pode limitar o funcionamento adequado o que
pode resultar em ferimentos pessoais graves. A
forma mais eficaz de conseguir esta limpeza é com ar
comprimido. Se a poeira estiver a ser soprada do
resguardo, certifique-se de que utiliza protecdes
auriculares e respiratorias adequadas.

OBSERVACAO: Nunca utilize gasolina, ben-
zina, diluente, alcool ou produtos semelhantes.
Pode ocorrer a descoloragio, deformagéo ou
rachaduras.

Ajustar o paralelismo

Este ajuste foi feito na fabrica. Mas se estiver desali-
nhada, pode ajustar mediante o seguinte procedimento.

1.  Certifique-se de que todas as alavancas e para-
fusos estdo apertados. Desaperte ligeiramente o para-
fuso ilustrado.

» Fig.26: 1. Parafuso 2. Base

2. Enquanto abre o resguardo inferior, mova a parte
de trés da base de modo a que as distancias Ae B
sejam iguais.

3.  Aperte os parafusos e realize um corte de teste
para verificar o paralelismo.

Ajustar a precisao do corte de 0°

Este ajuste foi feito na fabrica. Mas se estiver desali-
nhada, pode ajustar mediante o seguinte procedimento.

1. Afrouxe ligeiramente os parafusos de fixagdo na
parte da frente e de trés da ferramenta.

2.  Coloque a base perpendicular a lamina utilizando uma

régua triangular ou quadrada rodando o parafuso de ajuste.

» Fig.27: 1. Régua triangular 2. Base 3. Parafuso de
ajuste 4. Parafuso de fixagdo

3.  Aperte os parafusos de fixacéo e realize um corte
de teste para verificar a verticalidade.

Substituicao das escovas de carvao

» Fig.28: 1. Marca limite

Verifique regularmente as escovas de carvao.
Substitua-as quando estiverem gastas até a marca limite.
Mantenha as escovas de carvao limpas e a deslizarem nos
suportes. As duas escovas de carvdo devem ser substituidas
ao mesmo tempo. Sé utilize escovas de carvao idénticas.

1. Utilize uma chave de parafusos para retirar as
tampas do suporte das escovas.

2. Retire as escovas de carvao usadas, coloque as
novas e prenda as tampas do suporte das escovas.
» Fig.29: 1. Tampa do suporte das escovas

Para manter a SEGURANGCA e a FIABILIDADE do produto,
as reparacdes e qualquer outra manutengéo ou ajuste
devem ser levados a cabo pelos centros de assisténcia
Makita autorizados ou pelos centros de assisténcia de
fabrica, utilizando sempre pegas de substituicado Makita.

ACESSORIOS OPCIONAIS

APRECA UCAO: Estes acessérios ou pegas

sao recomendados para utilizagdo com a ferramenta
Makita especificada neste manual. A utilizagéo de outros
acessorios ou pegas pode ser perigosa para as pessoas.
Utilize apenas acessorios ou pegas para os fins indicados.

Se necessitar de informagdes adicionais relativas a estes
acessorios, solicite-as ao seu centro de assisténcia Makita.

. Lamina de serra circular

. Guia paralela (régua guia)

. Chave sextavada

. Bocal de poeira (com alavanca)
. Bocal de poeira (sem alavanca)
Calha-guia

. Guia de bisel

. Grampo

. Folha

. Folha de borracha

. Folha de posi¢ao

. Adaptador da calha-guia

. Barra de régua

NOTA: Alguns itens da lista podem estar incluidos na
embalagem da ferramenta como acessorios padréo.
Eles podem variar de pais para pais.
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DANSK (Oprindelige instruktioner)

SPECIFIKATIONER

Model: HS7611
Klingediameter 185-190 mm
Maksimal skeaeredybde ved 0° 63 -65mm
ved 45° skrasnit 44 - 45 mm
Hastighed uden belastning 5.500 min™
Leengde i alt 311 mm
Nettoveegt 3,9 kg
Sikkerhedsklasse =

. Pa grund af vores kontinuerlige forsknings- og udviklingsprogrammer kan hosstaende specifikationer blive

2endret uden varsel.
. Specifikationer kan variere fra land til land.
. Vaegt i henhold til EPTA-procedure 01/2014

Tilsigtet anvendelse

Denne maskine er beregnet til at lave lige snit i leeng-
den og bredden og geringssnit med vinkler i tree med
maskinen i teet bergring med arbejdsstykket. Der kan
ogsa saves i andre materialer med de rette originale

Makita-savklinger.

Stromforsyning

Maskinen ma kun tilsluttes en stremforsyning med
samme spaending som angivet pa typeskiltet og kan
kun anvendes pa enfaset vekselstremsforsyning. Den
er dobbeltisoleret og kan derfor ogsa tilsluttes netstik
uden jordforbindelse.

For offentlige lavspandingsnet pa

mellem 220 V og 250 V

Teend og sluk af elektriske apparater medferer spaen-
dingssvingninger. Anvendelse af denne maskine under
ugunstige lysnetforsyningsforhold kan have negativ
indflydelse pa driften af andet udstyr. Ved en netimpe-
dans svarende til eller mindre end 0,33 ohm, kan det
antages, at der ikke vil vaere negative pavirkninger.
Stikkontakten, der anvendes til denne maskine, skal
veere beskyttet med en sikring eller en beskyttelsesaf-
bryder med traeg udlgsning.

Lyd

Det typiske A-veegtede stgjniveau bestemt i overens-
stemmelse med EN62841:

Lydtryksniveau (L,a) : 95 dB (A)

Lydeffektniveau (Lwa) : 106 dB (A)

Usikkerhed (K): 3 dB (A)

| A ADVARSEL: Bar horevaern.
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Vibrationens totalveerdi (tre-aksial vektorsum) bestemt i
overensstemmelse med EN62841:

Arbejdstilstand: skeering i trae

Vibrationsemission (anw): 2,5 m/s® eller mindre
Usikkerhed (K): 1,5 m/s’

BEMAERK: Den angivne vibrationsemissionsvaerdier

blevet malt i overensstemmelse med standardtestme-
toden og kan anvendes til at sammenligne et veerktgj

med et andet.

BEMAERK: Den angivne vibrationsemissions-
veerdien kan ogsa anvendes i en preeliminzer
eksponeringsvurdering.

A ADVARSEL: Vibrationsemissionen under den
faktiske anvendelse af vaerktgjet kan veere forskellig
fra den erklaerede emissionsvaerdi, afheengigt af den
made, hvorpa veerktgjet anvendes.

AADVARSEL: Serg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operatgren, som
er baseret pa en vurdering af eksponering under
de faktiske brugsforhold (med hensyntagen til alle
dele i brugscyklussen, f.eks. de gange, hvor veerk-
tejet er slukket, og nar det kgrer i tomgang i tilgift til
afbrydertiden).

EU-overensstemmelseserklaring

Kun for lande i Europa

EU-overensstemmelseserkleeringen er inkluderet som
Bilag A i denne brugsanvisning.
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SIKKERHEDSADVARSLER

Almindelige sikkerhedsregler for

el-vaerktoj

MAADVARSEL: Las alle de sikkerhedsadvarsler,
instruktioner, illustrationer og specifikationer,

der folger med denne maskine. Forssmmelse

af at overholde alle nedenstaende instruktioner

kan medfare elektrisk stad, brand og/eller alvorlig
personskade.

Gem alle advarsler og instruktio-

ner til fremtidig reference.

Ordet "el-veerktgj" i advarslerne henviser til det netfor-
synede (netledning) el-vaerktgj eller batteriforsynede
(akku) el-veerktgj.

Sikkerhedsregler for rundsav

Fremgangsmader for skaering

1. #\FARE: Hold handerne pa god afstand af
skaereomradet og klingen. Hold den anden
hand pa hjazlpehandtaget eller motorhuset.
Hvis De holder saven med begge heender, kan
klingen ikke komme til at skaere i dem.

2. R&k ikke ned under arbejdsemnet.
Beskyttelsesskaermen kan ikke beskytte Dem mod
klingen neden under arbejdsemnet.

3. Justér skaredybden efter tykkelsen af
arbejdsemnet. Mindre end en hel tand i klinge-
teenderne ber veere synlig under arbejdsemnet.

4.  Hold aldrig arbejdsemnet i haenderne eller
hen over benet, mens der skares. Fastger
arbejdsemnet til en stabil platform. Det er
vigtigt at understatte arbejdsemnet korrekt for
at minimere risikoen for udsaettelse af kroppen,
binding af klingen eller tab af kontrollen.

» Fig.1

5. Hold maskinen i de isolerede handtagsflader,
nar der udferes et arbejde, hvor den skarende
maskine kan komme i kontakt med skjulte led-
ninger eller maskinens egen ledning. Kontakt
med en stremferende ledning vil bevirke, at syn-
lige metaldele pa maskinen ogsa bliver stremfg-
rende, hvorved operatgren kan fa elektrisk sted.

6. Ved klgvning skal der altid anvendes et paral-
lelanslag eller en lige styreskinne. Dette vil
forbedre ngjagtigheden af snittet og mindske
risikoen for, at klingen binder.

7.  Brug altid klinger med akselhuller af den kor-
rekte storrelse og form (kantede eller runde).
Klinger, der ikke svarer til savens monteringsdele,
vil rotere skeevt, sa du mister kontrollen.

8.  Anvend aldrig beskadigede eller forkerte
spandeskiver og bolte til klingen. Klingens
spaendeskiver og bolte er specielt fremstillede
til Deres sav og til optimal ydelse og sikker
anvendelse.
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Arsager til tilbageslag og relaterede advarsler

— Tilbageslag er en pludselig reaktion pa en
fastklemt, fastsiddende eller forkert justeret sav-
klinge, som kan medfare, at en ukontrolleret sav
lgftes opad og ud af arbejdsemnet i retning mod
operatgren.

— Narklingen kommer i klemme eller sidder fast,
fordi savsnittet lukkes sammen, stopper klingen,
og motorreaktionen skubber apparatet hurtigt
tilbage mod operatgren.

— hvis klingen bliver bgjet eller fejljusteret i snittet,
kan teenderne pa bagkanten af klingen grave sig
ind i treeets gverste overflade, hvorved klingen kan
smutte ud af savsnittet og springe tilbage i retning
mod operatgren.

Tilbageslag skyldes forkert anvendelse af saven og/

eller forkert fremgangsmade for anvendelse eller

forkerte forhold og kan undgas ved, at der treeffes de
rigtige forholdsregler som vist herunder.

1. Oprethold et fast greb med begge hander pa
saven, og hold armene saledes, at tilbage-
slagskraften modvirkes. Stil Dem pa siden af
klingen, men ikke pa linje med den. Tilbageslag
kan bevirke, at saven springer bagud, men tilba-
geslagskraften kan kontrolleres af operataren,
hvis denne treeffer de forn@dne forholdsregler.

2. Hvis klingen binder, eller hvis skaringen af
en eller anden arsag afbrydes, skal De slippe
afbryderknappen og holde saven stille i mate-
rialet, indtil klingen er standset helt. Forseg
aldrig at fjerne saven fra arbejdsemnet eller
at traekke saven bagud, mens klingen er i
bevagelse, da dette kan medfere tilbageslag.
Undersgg situationen, og traef afhjaelpningsforan-
staltninger for at eliminere arsagen til, at klingen
binder.

3.  Nar saven startes igen i arbejdsemnet, skal du
centrere savklingen i savsnittet, sa savtaen-
derne ikke sidder fast i emnet. Hvis savklingen
binder, kan den bevaege sig opad eller sla tilbage
fra arbejdsemnet, nar saven startes igen.

4.  Anvend store stotteplader til at minimere
risikoen for fastklemning af klingen og tilbage-
slag. Store plader har tendens til at synke under
deres egen veegt. Der skal anbringes stotter under
pladerne i begge sider, i neerheden af skaerelinjen
og naer kanten af pladen.

» Fig.2

> Fig.3

5. Anvend ikke slgve eller beskadigede klinger.
Uskarpe eller forkert monterede klinger frem-
bringer et snzevert savsnit, som medfarer kraftig
friktion, binding af klingen og tilbageslag.

6. Lasegrebene til klingedybde og skrasnitindstil-
ling skal vaere stramme og sikre, inden skaerin-
gen pabegyndes. Hvis klingeindstillingen aendrer
sig under skaeringen, kan der opsta binding og
tilbageslag.

7. Veer sarlig forsigtig, nar der saves ind i eksi-
sterende vagge eller andre skjulte omrader.
Savklingen, som stikker frem, kan komme til at
skeere i genstande, der kan medfgre tilbageslag.
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8. Hold ALTID fast i maskinen med begge
haender. Placér ALDRIG Deres hand, ben
eller nogen del af kroppen under maskinens
grundplade eller bag ved saven, isar nar De
foretager krydssnit. Hvis der opstar tilbageslag,
kan saven nemt springe bagud over Deres hand,
hvorved der kan ske alvorlig personskade.

» Fig.4

9. Pres aldrig saven. Tryk saven fremad med en
hastighed, sa klingen skarer, uden at hastig-
heden sa&nkes. Hvis De presser saven, kan der
opsta uensartede skeeringer, tab af praecision og
muligt tilbageslag.

Beskyttelsesskaermens funktion

1. Kontroller, at den nederste beskyttelsesskarm
lukker korrekt inden hver brug. Anvend ikke
saven, hvis den nederste beskyttelsesskarm
ikke bevager sig frit og lukker med det
samme. Den nederste beskyttelsesskarm ma
aldrig fastspandes eller fastbindes i den abne
stilling. Hvis saven ved et uheld tabes, kan den
nederste beskyttelsesskaerm blive bgjet. Heev den
nederste beskyttelsesskaerm med tilbagetreek-
ningshandtaget og kontroller, at den bevaeger sig
frit og ikke kommer i bergring med klingen eller
andre dele i alle vinkler og skeeredybder.

2. Kontroller den nederste beskyttelsesskarm-
fjeders funktion. Hvis beskyttelsesskarmen
odg fjederen ikke fungerer korrekt, skal de ser-
viceres inden brugen. Den nederste beskyttel-
sesskaerm kan fungere treegt pa grund af beska-
digede dele, gummiaflejringer eller ansamling af
affaldsstoffer.

3. Den nederste beskyttelsesskaerm ma kun
traekkes tilbage manuelt i tilfaelde af specielle
snit som for eksempel “stikssnit” eller “kom-
binerede snit”. Haev den nederste beskyttel-
sesskarm ved at treekke handtaget tilbage,
og sa snart klingen gar ind i materialet, bar
den nederste beskyttelsesskarm slippes. Ved
alle andre former for savning skal den nederste
beskyttelsesskaerm have lov at bevaege sig
automatisk.

4. Sperg altid for, at den nederste beskyttelses-
skarm dakker klingen, inden saven anbringes
pa baenk eller gulv. En ubeskyttet, roterende
klinge vil bevirke, at saven beveeger sig bagud
og skeerer i alt, hvad der er i dens bane. Veer
opmeerksom pa den tid, det tager for klingen at
stoppe, efter at afbryderen er sluppet.

5.  For at kontrollere den nederste beskyttelses-
skaerm, skal man abne den med handen og
derefter slippe den og bekrafte lukningen
af skaermen. Kontroller ligeledes, at tilbage-
traekningshandtaget ikke kommer i bergring
med maskinhuset. At efterlade klingen synlig
er MEGET FARLIGT og kan fgre til alvorlig
personskade.

Supplerende sikkerhedsforskrifter

1. Veer ekstra forsigtig, hvis De skaerer i fugtigt
trae, trykbehandlet temmer eller trae, som har
knaster. Fgr maskinen jeevnt frem uden at mind-
ske klingens hastighed, saledes at overophedning
af klingens takker undgas.

2.  Forsag ikke at fjerne afskaret materiale, mens
klingen roterer. Vent, indtil klingen er standset,
inden De fjerner afskaret materiale. Klingen
fortsaetter med at rotere, efter at der er slukket for
maskinen.

3. Undga at skaere i sem. Se efter, om der er sem
i tommeret, og fjern alle sem, inden skaeringen
pabegyndes.

4. Anbring den bredeste del af savgrundpla-
den pa den del af arbejdsemnet, som er
solidt understeattet, ikke pa den del, som
vil falde af, nar skaeringen er fuldfert. Hvis
arbejdsemnet er kort eller lille, skal det span-
des fast. FORSQG IKKE AT HOLDE KORTE
ARBEJDSEMNER FAST MED HANDEN!

» Fig.5

5. Inden De lzegger maskinen fra Dem efter at
have fuldfert en skaering, skal De sikre Dem, at
beskyttelsesskarmen er lukket, og at klingen
er standset fuldstandigt.

6. Forsgg aldrig at save med rundsaven holdt pa
hovedet i en skruetvinge. Dette er yderst farligt
og kan fore til alvorlige ulykker.

» Fig.6

7. Noget materiale indeholder kemikalier, som
kan veere giftige. Vaer papasselig med ikke at
indande stgv, og undga hudkontakt. Felg fabri-
kantens sikkerhedsdata.

8.  Stop ikke klingerne ved hjalp af lateralt tryk pa
savklingen.

9.  Anvend ikke slibeskiver.

Anvend kun savklinger med den diameter, der

er markeret pa maskinen eller specificeret i

manualen. Brug af en klinge med en forkert stor-

relse kan hindre korrekt afskeermning af klingen
eller beskyttelsesskaermens funktion, hvilket kan
medfgre alvorlig personskade.

11. Hold altid klingen skarp og ren. Gummi og trae-
beg, som er sterknet pa klingen, ger saven lang-
sommere og @ger risikoen for tilbageslag. Hold
altid klingen ren ved ferst at tage den af maskinen
og derefter renggre den med en gummi- og beg-
fierner, varmt vand eller petroleum. Anvend aldrig
benzin.

12. Beer altid stavmaske og hgrevaern, nar De
anvender maskinen.

13. Brug altid en savklinge, der er beregnet til at
skeere i det materiale, du skal skare i.

14. Brug kun savklinger, der er maerket med en
hastighed svarende til eller sterre end den
hastighed, der er angivet pa maskinen.

15.  (Kun for lande i Europa)

Brug altid en klinge, der overholder EN847-1.

GEM DISSE FORSKRIFTER.

A ADVARSEL: LAD IKKE bekvemmelighed eller
kendskab til produktet (opnaet gennem gentagen
brug) forhindre, at sikkerhedsforskrifterne for
produktet ngje overholdes. MISBRUG eller for-
semmelse af at felge de i denne brugsvejledning
givne sikkerhedsforskrifter kan medfore alvorlig
personskade.

N
©
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FUNKTIONSBESKRIVELSE

A FORSIGTIG: Kontrollér altid, at maskinen
er slaet fra, og at netstikket er trukket ud, for der
udferes justeringer, eller funktioner kontrolleres
pa maskinen.

Justering af skaredybde

AFORSIGTIG: Spaend altid handtaget forsvar-
ligt til efter justering af skaredybden.

L@sn handtaget pa dybdeguiden og flyt grundpladen op
og ned. Ved den gnskede skeeredybde geres grundpla-
den fast ved at spaende handtaget til.

Renere og sikrere snit kan opnas, hvis man indstiller
skeeredybden saledes, at ikke flere end en enkelt sav-
tand stikker ud under arbejdsstykket. Anvendelse af en
rigtig skaeredybde bidrager til at reducere risikoen for
farlige TILBAGESLAG, som kan medfare personskade.
» Fig.7: 1. Dybdemaler 2. Handtag 3. Grundplade

AFORSIGTIG: Spzend altid spaendeskruerne
forsvarligt til efter justering af skrasnitsvinklen.

Lasn de forreste og bageste spaendeskruer. Indstil til
den gnskede vinkel (0° - 45°) ved at udfgre den rigtige
haeldning, og stram derefter de forreste og bageste
spaendeskruer godt til.

» Fig.8: 1. Spaendeskrue

» Fig.9: 1. Spaendeskrue

Ved lige snit rettes 0°-positionen pa forkanten af grund-

pladen ind efter skaerelinjen. Ved 45° skrasnit rettes

45°-positionen ind efter den.

» Fig.10: 1. Skeerelinje (0°-position) 2. Skeerelinje
(45°-position)

» Fig.11: 1. Skeerelinje (0°-position) 2. Skaerelinje

(45°-position)

Afbryderbetjening

M ADVARSEL: For maskinen sattes i stikkon-
takten, skal De altid kontrollere, at afbryderknap-
pen fungerer korrekt og returnerer til “OFF”-
positionen, nar den slippes.

» Fig.12: 1. Afbryderknap 2. Las fra-knap

For at forhindre utilsigtet tryk pa afbryderknappen er
veerktejet udstyret med en las fra-knap. For at starte
veerktgjet skal De trykke las fra-knappen ind og traekke
afbryderknappen. Slip afbryderknappen for at stoppe.

AADVARSEL: Omgé ALDRIG las fra-knappens
funktion ved at tape den fast eller pa andre mader.
En afbryder med en blokeret I&s fra-knap kan med-
fore utilsigtet funktion og alvorlig personskade.

AADVARSEL: Brug ALDRIG maskinen, hvis
den kerer, nar du blot trykker pa afbryderknappen
uden at trykke pa las fra-knappen. En afbryder,

der skal repareres, kan medfare utilsigtet funktion

og alvorlig personskade. Returner maskinen til et
Makita-servicecenter for ngdvendige reparationer
INDEN yderligere brug.

BEMAERKNING: Tryk ikke hardt pa afbryder-
kontakten uden forst at trykke aflaseknappen ind.
Dette kan gdeleegge afbryderkontakten.

SAMLING

AFORSIGTIG: Sgrg altid for, at maskinen er
slukket og taget ud af forbindelse, inden der udfe-
res nogen form for arbejde pa maskinen.

Afmontering eller montering af
rundsavsklinge

AFORSIGTIG: Serg for at montere rundsavs-
klingen med dens teender vendende opad pa den
forreste del af maskinen.

AFORSIGTIG: Anvend kun Makita-ngglen til
montering og afmontering af rundsavsklingen.

1. For at afmontere rundsavsklingen skal du trykke
pa skaftlasen helt ind, s& rundsavsklingen ikke kan
rotere, og anvende unbrakongglen til at Igsne sekskant-
bolten i retningen mod uret.

» Fig.13: 1. Unbrakonggle 2. Skaftlas 3. Sekskantbolt
4. Ydre flange 5. L@sn 6. Stram

2. Fjern sekskantbolten og den ydre flange.

3. Drej handtaget for at abne beskyttelsesskaermen.
» Fig.14: 1. Handtag

4.  Fjern klingen og ringen (landespecifikt).

Til maskiner uden ring
» Fig.15: 1. Sekskantbolt 2. Ydre flange
3. Rundsavsklinge 4. Indre flange

Til maskiner med ring
» Fig.16: 1. Sekskantbolt 2. Ydre flange
3. Rundsavsklinge 4. Ring 5. Indre flange

For at montere rundsavsklingen, skal du falge procedu-
ren for afmontering i modsat reekkefolge.
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Til maskiner med den indre flange
til savklinger med en anden
huldiameter end 15,88 mm

Den indre flange har et fremspring med en bestemt dia-
meter pa den ene side og et fremspring med en anden
diameter pa den anden side. Veelg den rigtige side, hvor
fremspringet passer perfekt ind i hullet pa savklingen.
Monter den indre flange pa monteringsskaftet, sa den
rigtige side af fremspringet pa den indre flange vender
udad, og placer derefter savklingen og den ydre flange.
» Fig.17: 1. Monteringsskaft 2. Indre flange

3. Rundsavsklinge 4. Ydre flange 5. Sekskantbolt

MAADVARSEL: SBRG FOR AT STRAMME
SEKSKANTBOLTEN FAST | RETNINGEN MED
URET. Pas ogsa pa ikke at tilspaende bolten for
kraftigt. Hvis din hand glider af unbrakongglen,
kan det medfere personskade.

AADVARSEL: Serg for, at fremspringet “a” pa

den indre flange, der er placeret pa ydersiden, passer
perfekt ind i hullet “a” pa savklingen. Hvis klingen mon-
teres pa den forkerte side, kan det medfere farlig vibration.

Til maskiner med den indre flange
til savklinger med en huldiameter pa
15,88 mm (landespecifik)

Monter den indre flange med siden med fordybningen
udad pa monteringsskaftet, og placer derefter savklin-
gen (med ringen monteret, hvis det er nadvendigt), den
ydre flange og sekskantbolten.

Til maskiner uden ring
» Fig.18: 1. Monteringsskaft 2. Indre flange
3. Rundsavsklinge 4. Ydre flange 5. Sekskantbolt

Til maskiner med ring

» Fig.19: 1. Monteringsskaft 2. Indre flange
3. Rundsavsklinge 4. Ydre flange
5. Sekskantbolt 6. Ring

A ADVARSEL: SBRG FOR AT STRAMME
SEKSKANTBOLTEN FAST | RETNINGEN MED
URET. Pas ogsa pa ikke at tilspaende bolten for
kraftigt. Hvis din hand glider af unbrakongglen,
kan det medfere personskade.

A ADVARSEL: Hvis ringen er ngdvendig for at
montere klingen pa spindelen, skal du altid sikre
dig, at den korrekte ring til klingens dornhul, som
du vil anvende, er installeret mellem de indre og
ydre flanger. Brug af en ring med et forkert dornhul
kan medfare forkert montering af klingen, sa klingen
beveeger sig og forarsager kraftig vibration, hvilket
kan medfere, at du mister herredemmet under anven-
delsen, og forarsage alvorlig personskade.

Renggaring af beskyttelsesskaermen

Nar rundsavsklingen udskiftes, skal du ogsa serge

for at rengere den gverste og nederste beskyttelses-
skaerm for ophobet savsmuld, som omtalt i afsnittet
Vedligeholdelse. Sadanne tiltag erstatter ikke ngdven-
digheden af at den nederste beskyttelsesskaerms funk-
tionsgang kontrolleres inden hver brug.

Opbevaring af unbrakonggle

Nar unbrakongglen ikke anvendes, skal den opbevares
som vist pa illustrationen, sa den ikke bortkommer.
» Fig.20: 1. Unbrakonggle

Tilslutning af en stevsuger

Ekstraudstyr

Nar du gnsker at udfgre savning, uden at det snavser
sa meget, kan du tilslutte en Makita-stevsuger til maski-
nen ved hjeelp af stavmundstykket.

1. Hvis rundsaven har et langt handtag (landespe-

cifikt), skal du udskifte det med det korte handtag, der

leveres sammen med stavmundstykket.

» Fig.21: 1. Langt handtag (landespecifikt) 2. Skrue
3. Kort handtag

Undlad at bruge stevmundstykket sammen med det
lange handtag monteret. Du vil ikke kunne foretage et
snit, fordi beveegelsen af den nederste beskyttelses-
skaerm hindres af stevmundstykket.

2. Monter stevmundstykket p4 maskinen ved hjeelp af skruen.
» Fig.22: 1. Stgvmundstykke 2. Skrue

3.  Slut stevsugerens slange til stavmundstykket.
» Fig.23: 1. Slange 2. Stevsuger

ANVENDELSE

AFORSIGTIG: Seorg for at fere maskinen forsig-
tigt frem i en lige linje. Hvis maskinen tvinges eller
drejes, vil resultatet blive overophedning af motoren og
farligt tilbageslag med risiko for alvorlig personskade.

AFORSIGTIG: Brug altid fronthandtaget og
baghandtaget, og hold godt fast i maskinen i bade
fronthandtaget og baghandtaget under brug.

> Fig.24

Hold godt fast i maskinen. Maskinen er udstyret med bade et
fronthandtag og et baghandtag. Anvend begge, sa det bed-
ste greb om maskinen opnas. Hvis du holder i maskinen med
begge haender, kan du ikke skeere haenderne pa rundsavs-
klingen. Indstil grundpladen pa arbejdsemnet til skeering
uden at rundsavsklingen kommer i kontakt. Taend derefter
for maskinen og vent indtil rundsavsklingen er kommet op pa
fuld hastighed. Bevaeg nu ganske enkelt maskinen fremad
og hen over arbejdsemnets overflade, idet du holder den
fladt og fremferer den jeevnt, indtil savningen er fuldfert.

For at opna rene snit, skal du holde savelinjen lige

og fremfgringshastigheden jeevn. Hvis snittet ikke
felger din planlagte skeerelinje pa korrekt vis, ma du
ikke forsgge at dreje eller tvinge maskinen tilbage til
skaerelinjen. Dette kan lase rundsavsklingen og fere

til farlige tilbageslag og eventuel alvorlig personskade.
Slip afbryderen og vent til rundsavsklingen er stoppet,
og treek derefter maskinen tilbage. Saet maskinen ud for
en ny skeerelinje og begynd at save igen. Prgv at undga
en placering, som udsaetter operatgren for spaner og
savsmuld, som frembringes af saven. Anvend gjenbe-
skyttelse, sa tilskadekomst undgas.
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Parallelanslag (styrepind)

Ekstraudstyr
» Fig.25: 1. Parallelanslag (styrepind)
2. Spaendeskrue

Det praktiske parallelanslag ger det muligt for dig at
udfgre seerligt ngjagtige lige snit. Du behgver blot at
trykke parallelanslaget helt op mod siden af arbejdsemnet
og fastgere det i stilling med skruen foran pa grundpladen.
Det muligger ogsa gentagen savning med ens bredde.

VEDLIGEHOLDELSE

AFORSIGTIG: Kontrollér altid, at der er slukket
for maskinen, og at netstikket er trukket ud, for
der udfores eftersyn eller vedligeholdelse.

AFORSIGTIG: Renger beskyttelsesskaer-

men for at sikre Dem, at der ikke sidder opho-

bet savsmuld og spaner, der kan forhindre
beskyttelsessystemet i at fungere korrekt. Et
snavset beskyttelsessystem kan hindre korrekt
funktion, hvilket kan medfeare alvorlig personskade.
Renggringen udferes mest effektivt med trykluft.
Hvis der blaeses stov ud af beskyttelsesskarmen,
skal De sorge for at anvende korrekt gjen- og
andedraetsbeskyttelse.

BEMAERKNING: Anvend aldrig benzin, rense-
benzin, fortynder, alkohol og lignende. Det kan
medfgre misfarvning, deformering eller revner.

Justering af parallelitet

Denne justering er foretaget fra fabrikken. Men hvis
justeringen er forkert, kan du justere den ved at benytte
falgende fremgangsmade.

1. Kontroller, at alle handtag og skruer er strammet.
Lgsn den viste skrue en smule.
» Fig.26: 1. Skrue 2. Grundplade

2. Abn den nederste beskyttelsesskaerm, og flyt
samtidig bagsiden af grundpladen, sa afstandene A og
B bliver de samme.

3.  Stram skruerne, og foretag et testsnit for at kon-
trollere paralleliteten.

Justering af ngjagtigheden af et

0°-snit

Denne justering er foretaget fra fabrikken. Men hvis
justeringen er forkert, kan du justere den ved at benytte
felgende fremgangsmade.
1. Lesn spaendeskruerne foran og bag pa maskinen let.
2.  Placer grundpladen i en ret vinkel med klingen ved
hjeelp af en trekantlineal eller firkantlineal ved at dreje
justeringsskruen.
» Fig.27: 1. Trekantlineal 2. Grundplade

3. Justeringsskrue 4. Spaendeskrue

3.  Stram spaendeskruerne, og foretag derefter et
testsnit for at kontrollere vinkelretheden.
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Udskiftning af kulbgrster

» Fig.28: 1. Slidgreense

Kontrollér kulbgrsterne med regelmaessige mellemrum.
Udskift dem, nar de er slidt ned til slidgreensen. Hold
kulbgrsterne rene og i stand til frit at glide ind i hol-
derne. Begge kulbgrster skal udskiftes parvist samtidigt.
Anvend kun identiske kulbarster.

1. Benyt en skruetraekker til at afmontere
kulholderdzekslerne.

2. Tag de slidte kulbgrster ud, isaet de nye, og fast-
ger derefter kulholderdaekslerne.
» Fig.29: 1. Kulholderdeeksel

For at opretholde produktets SIKKERHED og
PALIDELIGHED ma reparation, vedligeholdelse eller
justering kun udferes af et autoriseret Makita ser-
vicecenter eller fabriksservicecenter med anvendelse af
Makita reservedele.

EKSTRAUDSTYR

AFORSIGTIG: Det folgende tilbehor og eks-
traudstyr er anbefalet til brug med Deres Makita
maskine, der er beskrevet i denne brugsanvis-
ning. Anvendelse af andet tilbehgor eller ekstraudstyr
kan udgere en risiko for personskade. Anvend kun
tilbeher og ekstraudstyr til det beskrevne formal.

Hvis De behgver hjeelp ved valg af tilbehgr eller gnsker
yderligere informationer, bedes De kontakte Deres
lokale Makita servicecenter.

. Rundsavsklinge

. Parallelanslag (styreskinne)

. Unbrakonggle

. Stgvmundstykke (med handtag)
. Stgvmundstykke (uden handtag)
. Styreskinne

. Skrastyr
. Speende
. Ark

. Gummiark

. Positionsark

. Styreskinneadapter
. Styrebjaelke

BEMAERK: Nogle ting pa denne liste kan veere inklu-
deret i veerktgjspakken som standardtilbeher. Det kan
veere forskellige fra land til land.
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EAAHNIKA (Apxikég 0dnyigg)

MPOAIATPADEZ

MovTéAo: HS7611
AldpeTpog Adpag 185-190 mm
MéyioTo BaBog KoTTAg oTig 0° 63 -65mm
o€ hofoTopr| 45° 44 - 45 mm
TaxutnTa Xwpig poptio 5.500 min™
OAIk6 pRKog 311 mm
KaBapd Bapog 3,9 kg
Karnyopia acgdAeiag =

. AOyw Tou GUVEXOUEVOU TTPOYPAUUATOG TTOU EQAPHAJOUNE VIO EPEUVA KAl AVATITUEN, TA TEXVIKG XAPAKTNPIOTIKG
OTO TTAPOV EVTUTTO UTTOKEIVTAI G€ GAAAYT XWPIG TTPOEIdOTTOINGN.

. Ta TEXVIKA XAPOKTNPIOTIKA PTTOPEI va JIapEPOUV ATTO XWPA OE XWPA.

. Bdpog oUpewva pe diadikacia EPTA 01/2014

Mpoopiopevn Xprion

To epyaeio TTpoopideTal yia eKTEAEDT, KOTA UFKOG Kal
€YKapoiwg, iolag kai Ao§AG KOTTAG e ywvieg o€ EUAO
eV BpiokeTal o oTaBepn ETTOQN PE TO TEPAXIO EpYa-
aiag. Me kaTdAANAeg yvrioleg Aapeg TTpioviol Tng Makita,
MTTOPEITE VO TTPIoVIOETE KAl GAAA UAIKA.

HAekTpIKA TTOpOXN)

To epyaAeio TIPETTEI va CUVOEETAI UOVO PE NAEKTPIKA
Tapoxn TNG idlag Tiong Pe auTr TToU avaypa@eTal oTNV
TNIVOKIOA OVOUOOTIKWY TIHWV KAl UTTOPET va AEITOUPYAOEI
HOVO pE EVOANOOTOUEVO HOVOPATIKO peUpA. YTTAPXEI
OITTAA pévwaon Kal KaTé CUVETTEIQ, PTTOPEI va Yivel oUv-
Oeon o€ AKPODEKTEG XWPIG TUPHA YEIWONG.

MNa dnuéoia cuocThpaTta SiIavoung

NA&KTPIKOU pEUHATOG XAUNARG
TAoNG HETASU 220 V ka1 250 V

H aAhayn Asitoupyiwdv NAEKTPIKAG OUOKEUAG TTPOKAAEI
Siakupdvoeig Taong. H Aeitoupyia autig TNG CUCKEUNG
KATW a1md AOXNUES TUVONKEG TTAPOXAG NAEKTPIKOU
PEUPATOG PTTOPET vV £XEI DUOUEVH ATTOTEAEOUATA OTN
Aeitoupyia dAAou e€otrAiopoU. Me pia aUvBeTn avri-
oTtaon ion A piIkpdéTepn amé 0,33 Q, pytropei va BewpnOei
mBavo 61 dev Ba TTPoKUWOUV apvnTIKG ATTOTEAETATA.
H utrodoxn apoxAg peUPATOG YIO TNV CUOKEUN QUTH
TIPETTEl VO TTPOOTATEVUETAI OTTO WIG A0@AAEIa 1) £va TTPO-
OTATEUTIKO KUKAWHO SIAKOTITN TTOU Va €XEI apyd Xapa-
KTNPIOTIK& aTTOOUVOEDNG.

Od6pufog

To TuTTiKS A eTTiTred0 KaTaueTpnuévou BopURou kabopi-
Cetal oUp@wva pe To EN62841:

Z1é0pn NXNTIKAG TTieang (Lya): 95 dB (A)

21G0OPN NXNTIKAG 10X00G (Lwa): 106 dB (A)

ABeBaidoTnTa (K): 3 dB (A)

| A\POEIAOMOIHEH: Na QOPATE WTOACTTIBEG.

Kpadaouoég

H oAk Tigr) dévnong (dBpoioua TpI-agovikou diavioua-
T0G) KaBopileTal cUPPWVa pe To EN62841:

Eidog epyaaiag: kot §uAou

EkTropTtrr) d6vnong (anw): 2,5 m/s? fj AiyoTepo
ABepaioTTa (K): 1,5 m/s?

NAPATHPHZH: H dnAwpévn TiPr EKTTOUTIAG KPO-
SaouWV €XEl METPNOEI CUUPWVA PE TNV TTPATUTTN
HEBODO BOKIUNG KAl UTTOPET VO XpNnaIKoTToINBEi yia Tn
oUykpion evog epyaAeiou pe GANO.

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIur eKTTOUTIAG Kpada-
OMWV UTTOPEI Va XpNOIYOTTOINBE( Kal aTnV TTPOKaTap-
KTIKA agloAdynaon €kBeang.

APOEIAOMNOIHEH: H EKTTOMTTT) KPOSATHWV
KOTA TN XPAON TOU NAEKTPIKOU epyaAgiou o€ TTpayua-
TIKEG OUVONKEG YTTOpPE va dlagépel atrd Tn dnAwpévn
TIUA EKTTOUTIAG avaAoya pe Tov TPOTTO XPAoNG Tou
epyaheiou.

A\ POEIAOINOIHEH: ®povrioTe va AaBeTe T
KOTGAANAQ PETpa TTPOCTACIAG TOU XEIPIOTH BACEI
€VOG UTTOAOYIOWOU TNG €KBEONG O€ TTPAYUOTIKEG
ouvBnkeg Xpriong (Aappavovtag utrdwn OAEG Tig
OUVIOTWOEG TOU KUKAOU AgIToupyiag OTTwg Toug Xpo-
VOUG TTOU TO EPYOAEIO Eival EKTOG AEITOUPYIOG Kal OTavV
BpiokeTal o€ adpavn AeiItoupyia TEpav Tou xpdvou
£VEPYOTTOINONG).

AARAwon cuppépewong EK

Movo yia xwpeg Tng Eupwmng

H dAwon ouppépewaong EK mepidapBaveral wg
MapdpTnua A GTO TTAPOV EYXEIPIDIO OBNYIWV.
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NMPOEIAOMNOIHZEIZ

AZOAANEIAZ

Ievikég TTpOEIBOTTOINOEIG AT PAAEiag

YIO TO NAEKTPIKO EPYaAEio

A POEIAOIMOIHEH: AloBdaoTe OAeg TIG TTPOEI-
doToINoEIg aoPAAEIag, 0Bnyieg, EIKOVOYPAPNTEIG
KOl TTpoS1aypaPEG TTOU TTapEXOVTAI HE AUTO TO
NAeKTPIKO epyaAgio. H un Tipnon dAwv Twv odnyiwyv
TTOU avaypa@OVTal KATWTEPW PTTOPET va KaTaAngel o€
nAekTpoTrAngia, Trupkayid ri/kal cofapd TpauyaTioud.

DuAdagTe 6Aeg TIG TTPOEISOTTONN -
O€IG Kal TIG 0dnyieg yia peAAo-

VTIKN TTOPOTTOMTTH).

2TIG TTPOEISOTIOINCEIG, 0 OPOG KNAEKTPIKO EPYAAEION
ava@éPETal 0€ NAEKTPIKS EPYAAEIO TTOU TPOPODOTEITAI
atrd TNV KUpIa TTapoX ) NAEKTPIKOU PEUPATOG (ME NAE-
KTPIKG KOAWDIO) i} € NAEKTPIKO epyaAeio TTou Tpopodo-
TeiTal AT pTTaTapia (XwpPig NAEKTPIKG KAAWDIO).

Mpocidotroinoeig aocPAaAeiag yia 10

SdloKoTtrpiovo

Aiadikaoigg KoTAg

1. AKINAYNOZ: Kpatdre Ta XépIat 0AG HOAKPIG
oTré TNV TEPIOXN KOTTHG Kal TN Adpa. Kpartdre
T0 dAAO oG XéPI TTAVW oTn BondnTIKA AaBn, A
o710 TEPIBANUA poTEP. AV KPATATE TO TTPIGVI KA
ue Ta dUo xépla, dev gival duvaTd va KOTTOUV atré
™ Adpa.

2. Mnv arrAWVETE Ta XEPIA OOG KATW OTTO TO TEUA-
X10 epyaaciag. To TTpoOTATEUTIKO OEV OAG TTOPEXEI
TpooTacia améd Tn Adpa KaTw atd 1o TEPAXIo
epyaoiag.

3. PuBpioTe To BdB0g KOTTAG TUNPWVA UE TO
TrAX0G TOU TEpa)iou epyaciag. AilydéTepo aTrod £va
OAOKANPO BOVTI aTTO Ta BOVTIA TNG AdUAG TTPETTEI
va QaiveTal KATw atrd 1o TEPAXIO EPYOTiag.

4. Mnv KpaTdTE TTOTE TO TEPAXIO EPYATIAG OTA
Xép1o 0AG 1 TTAVW OTO TTOdI 0OG EVW TO KOBETE.
Ao@alioTe TO TEPAYIO EPYOACiOG OE MIA OTA-
Bepn MAaT@oppa. Eival onpavTikd va otnpidete
TO TEPAXIO EpyaTiag KAaTaAANAa yia va eAay-
OTOTIOINOETE TNV £€KBETN TOU OWPATOG 0AG, TNV
EUTTAOKN TNG AGPAG 1) TNV ATTWAEIA EAEYXOU.

» Eik.1

5. Kpoatdre To NAEKTPIKO EPYOAEio aTTO TIG HOVW-
péveg emIPAveleg XEIPOAABNG OTaV EKTEAEITE
HIO0 EPYACTia KATA TNV OTTOIx TO KOTITIKO Epya-
Agio ptropei va £pBel o€ ETTAPN HE KPUPPEVA
KaAwS1a i pe To KAAWS16 Tou. Av yivel ETTAQPr
ME KATTOI0 NAEKTPOPOPO KAAWDIO, Ta EKTEDEIPEVA
METAAAIKG pépn TOu NAEKTPIKOU epyaAeiou Ba
yivouv kal auté NAEKTPOPOPA Kal UTTOPET va TTPO-
KANBei nAekTpoTTANEia OTO XEIPIOTH.

6. Otav TepayileTe, va XPNOIMOTTOIEITE TTAVTA
0dnyo6 koppaTioU | GAAo 08nyo pe euBUypapun
akpn. Autd BEATILWVEI TNV OKPiBEIa TNG KOTTAG Kal
MEIWVEI TNV TIBAVOTNTA EUTTAOKAG TNG AdUOG.

7. No XpnOIUOTIOIEITE TTAVTA AGUEG ME TO CWOTO
HéyeBOG Kal To cwoTé oXAMA (oXApa Siapa-
VTIOU £VaVTI OTPOYYUAOU OXHATOG) OTTWV
otepéwong. O1 Aapeg TTou dev Taipidfouv Pe Tov
€€OTTAIOPO OTEPEWONG TOU TTpIovioU Ba AgiToup-
youUV €KKEVTPQ, TTPOKAAWVTAG ATTWAEIQ EAEYXOU.

8.  Mn xpnoiuotroicite ToTé oTN Adpa podéAeg
HTTOUAGVIa TTOU €ival KATESTPOAMMEVA 1 Aav-
Baopévou peyéBoug. O1 podEAES Kal JTTOUAGVIa
Aapag £xouv oxedIaoTel €10IKA YO TO TTPIOVI OAG,
yia BEATIOTN am6doan Kal acg@AAsia AeIToupyiag.

AITiEG KAOTOAHOTOG KOI OXETIKEG TIPOEISOTTOINCEIG

—  To kAoTONnpa gival pia §agvikAg avTidpaon é1av n
Adua trpiovioU gival aTroKopupéVn, MTTAOKAPIOKEVN
1 eubuypappiopévn AavBaopéva, Kal TTpOKaAE TNV
avegéAeykTn aviywon Tou Trpioviou £§w atrd To
TEYAXIO EPYATIOG KAl TIPOG TN HEPIG TOU XEIPIOTH.

— Ortav n Adua gival aTToKoPPEVN 1) UTTAOKAPIOHEVN
OQIXTA OTTO TNV EYKOTTH, AQUTH OKIVNTOTTOIEITAI KOI N
avTidpaon Tou JoTép odnyei To epyaleio pe Taxu-
TNTQ TTPOG TN PEPIG TOU XEIPIOTH.

— Avn Adua Trapapop@wBei i euBuypapuIoTE Aav-
Baopéva KaTd TNV KOTTA, Ta dGVTIO GTO TTIoW PEPOG
NG Adpag YTTOPEi v OKAWOUV péoa aTnv avw
em@Aavela Tou {UAou Kai £Ta1 N Adpa va Byel atrd
TNV EYKOTTH Kal va avatrndroel TTpog TN JEPIA TOU
XEIPIOTH.

To kAOTONUa TTPOKaAEiTal dTAV TO TIPIGVI XPNOIUOTIOIEI-

Ta1 AavBaopéva f/kal étav ol dladikaadieg A 01 CUVORKES

Aeitoupyiag gival AavBaopéveg. Mopei va atro@euxBei

av AngBouv ol KaTAAANAEG TTPOPUAGEEIG TTOU avapépo-

VTal TTOPAKATW.

1. Na kpaTdre TO TTPIOVI YEPA KOl ME Ta SUO XEPIa
Kol va TOTroBeTEITE TOUG Bpayiovég oag ue
TPOTTO WOTE VA AVTIOTEKOVTAI TN SUvVaUN Tou
kAotofparog. Na ToTrofeTeiTe TO CWHA COg
TAEUPIKA TNG Adpag, aAAd ox1 oTnyv idia eubeia
ME TN Adpa. To KAGTONUA PTTOPE va TTPOKAAEDE!
TNV avatrRdnon Tou TTpIovIoU TTPOG Ta TTIow, GAAG
0 XEIPIOTAG PTTOPET va eAEyEel TO KAGTONUa av
AGBel TIg KATAAANAEG TTPOPUAGEEIG.

2. Otav gutodideTal n kivnon Tng Adpag ni é6tav
SIOKOTITETAI N KOTTA IO OTrolodnTroTe AdYyoO,
a@NOTE TN OKAVSAAN KAl KPATAOTE OKivnTO TO
TPIOVI HECO OTO UAIKO £wg 6TOU OKIVNTOTTOI-
n0&i n Adpa. Mn SokiudoeTe TTOTE va BydAeTe
TO TPIOVI ATTO TO TEPAXIO EPYyOTiag OoUTE va TO
TPABASETE TTPOG Ta TTICW OTAV N Adpa KIvEiTal,
emeIdn prropei va KAotonoel. EAEyETe Kal TapTe
SIopBwTIKG PETPA yia va eaeiyeTe TNV aiTia
TaoipaTog TNG Adpag.

3.  Ortav §ekIvdTe §avd TNV KOTTN EVOG TEpaxiou
E£PYOOiog, KEVIPAPETE TN Adpa TTpIovIoU oTNV
E£YKOTT ME TPOTTO WOTE Ta SOVTIA TNG Adpag va
NV €Xouv iaoTEi pEoa 0TO UAIKG. Av eUTTOdI-
CeTal pia Aapa TTpiovioU, To epyaAeio pTTopei va
avatndnoel atrd To TEPAXIO £pyaciag i va KAOToR-
oel 6Tav To BEoeTe {ava ae AeIToupyia.
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Mpétrel va oTnPideTe TIG HEYAAEG TTAGKEG VIO
va EAaXIOTOTTOIEITE TOV KivEUVO VO TTIAOTEI N
Adpa, aAAd kai va kAotoroel. MeydAa Tepdyia
Teivouv va Auyiouv kaTw atroé 1o BEPOG TOUG.
Mpétrel va ToTmoBETEITE OTNPIYHATA KATW OTTE TIG
TIAAKEG, Kal 0TIG 8UO0 TTAEUPEG, KOVTA OTN YPOUMNA
KOTTAG Kal KOVT& OTnV AKpn TNG TTAGKOG.

» Eik.2
» Eik.3

5.

Mn xpnoipotroigite Adpeg apBAupéveg N pe
nui€g. ATpdxIoTEG AdEG fi akaTAAANAa ToTTOBE-
TNUEVEG AdpEG dnuIoupyoUV OTEVH TOPR TTPOKA-
AWvTOG UTTEPBOAIKH TPIRH, TMIACIPO TNG AGUOG KAl
KAGTONUA.

O1 poxAoi ac@dAiong Tou BdBoug Adpag kai
NG pUBHIONG AO§OTOUNG TTPETTEI VA Eival O@I-
XTOi Kal aog@aAiopévol TTpIV aTrd TNV KOTTA. Av N
PUBHION AGPOG PETOKIVEITAI KATA TNV KOTTH, HTTOPET
va TTPOKANBEi TTIACIMO Kal KAOTONnua.

AwoTe peydAn TPoooxn 6TV TTPIOVIETE OE
UTTAPXOVTEG TOiXOUG | AAAEG TUPAEG TTEPIOXEG.
Av n Aapa TTPOEEEXEI, HTTOPET VO KOWEI AVTIKEINEVT
TToU Ba TTpoKaAécouv KASToNUA.

Kpatiote MANTA 10 gpyalceio oTaBepd e Ta
duo xépia. Mnv TotroBeteite MOTE 10 X£pI, TO
631 ] OTTOI0SATTOTE HEPOG TOU CWHATOG TAG
KATw a1rd TN Bdon Tou gpyaleiou N Tiow amod
TO TIPIOVI, €18IKA OTAV SNMIOUPYEITAI EYKAPOIEG
KOTT€G. Av oupBei KAOTONNA, TO TTPIOVI PTTOPET
€UKoAa va TTNBAgEl TTpoG Ta TTHow TTavw aTTéd To
XEPI 00G, 0dNYWVTAG € 0ORAPO TTPOCWTTIKO
TPAUNATIONO.

» Eik.4

9.

Moté unv egavaykdaoete 1o TPI6VI. Na oTrpW-
XVETE TO TIPIOVI TIPOG TA UTTPOCTA UE TETOIA
TaXUTNTA WOTE N Adpa va KOBEI Xwpig va
emiBpaduvel. Av {opileTe TO TIPIOVI UTTOPE VO
TIPOKANBOUV aVOUOIOUOPPEG KOTTEG, OTTWAEID TNG
akpiBelag kal mMoavwg KAGTonua.

AgIToUupyia TTPOCTATEUTIKOU

1.

EAéygTe TOV KATW TTPOPUAAKTAPA VIO KATAA-
AnAo kAgioipo TpIv atrd kade xprion. Mn BéreTe
ogg AeIToupyia To TTPIOVI AV O KATW TTPOPUAQ-
KTAPOg dev KiveiTal EAeUBepa kol Sev KAEiVEl
apéowg. Mn ouykpaTEiTE KAl un SEVETE TTOTE
TOV KATW TTPOPUACKTAPO OTNV aVOIXTH Béon.
Av TO TTPIGVI TIECEI TUXQIWG, O KATW TTPOQUAQ-
KTAPOG UTTOPEi VO AUYIOEI. ZNKWATE TOV KATW
TIPOPUACKTAPA pe TN BorBela Tng avacupduevng
AaBng kai BeBaiwBeite 6TI KIveiTal eAeUBepa Kal dev
QAKOUPTTA TN Adipa fy KATTo10 GAAO PEPOG, O€ OAEG TIG
Yywvieg Kal BE0n KoTTAG.

EAéy&Te TN AciToupyia Tou EAaTnpiou Tou KATW
TTPOPUAAKTHPA. AV O TTPOPUACKTAPAG KaI TO
eAatnpio dev AsitoupyoUv KatdAAnAa, Trpétrel
va ouvTnpnBouv mpiv amré Tn xpnon. O kaTw
TIPOPUACKTAPOG UTTOPE] va AciToupyei apyd Adyw
TUNPATWY PE NI, aTToBépaTa KOAAAG i CUCOW-
PEUCNG ATTOPPIMHATWY.

O KATW TTPOPUAAKTAPOG HTTOPET VA ATTO-
oupBei xeipokivnTa HOVo yia E151KEG KOTTEG
OTTWG “KOTrég BUBIONG” Kl “OUVOETEG KOTTEG”.
ZNKWOTE TOV KATW TTPOPUAAKTHPA OTTOCU-
povTtag Tn AaBn kai poAig n Adpa e10€ABeI oTO
UAIKO, 0 KATW TTPOPUAAKTAPAG TIPETTEI VO EAEU-
Bepwoei. MNa 6Aa Ta dAAa TTploviouaTa, o KATwW
TIPOQUAGKTAPOG TTPETTEI VO AEITOUPYET QUTOUATA.
Na TTapaTnpEiTe TAVTA 6TI 0 KATW TTPOPUAQ-
KTAPAG KAAUTITEI TN AdUO TTPIV TOTTOBETACETE
TO TIPIOVI O€ TTAYKO 1} OTO TTATWHA. AV N Adua
Oev TTpoaTaTeUETaI Kal KIVEITAI EAEUBEPQ, TO TTPIOVI
Ba kivnOei Tpog Ta Tiow, K6BovTag 6T BpeOei

aT1o dpopo Tou. Na gioTe evApEPOI yia TOV Xpdvo
TI0U XpeIdgeTal yia TN AGUa va oTaPaTAoEl agou o
SI0KATITNG £X€l aTTEAEUBEPWOEI.

Mo va eAEyEETE TOV KATW TTPOPUACKTHPA,
aVoigTE TOV KATW TTPOPUAAKTIPA UE TO XEPI Kal,
OTN CUVEXEIQ, AQAOTE Kal TTApakoAouBRoTE TO
kAgioipo Tou rpo@uAakTApa. ETriong, eAéygre
va &eite 611 N AaBn aréoupaong dev ayyidel

TO TEPIBANUA Tou epyaleiou. Eival MOAY
ENIKINAYNO va ag@rveTe Tn Adpa ekteBeipévn

Kal UTTOpEi va 0dnynRoel og coBapd TTPOCWTTIKS
TPAUUATIONO.

Mp6oBeTeg TPOEISOTTOINTEIG ATPAAEIAG

1.

AwoTe peydAn TTpoooxn 6Tav KOBETE VWTTO
gUMo, SuAcia eTTreepyaouévn pe Tiean [ §UAo
TToU TTEPIEXEI KOPTTOUG. AlaTNPROTE OPAAR
TTPOWBNOT TOU EPYAAEIOU XWPIG VO PEILVETE TNV
TaUTNTaA TNG AGUAG, TTPOKEINEVOU VA ATTOPUYETE
TNV UTTEPBEPUAVON TwV AKPWYV TNG AdUag.

Mnv €MIXEIPAOETE VA APAIPECETE KOPUEVO
UAIKO 6Tav n Adpa Kiveital. Mepipévere péxpl
VO OTOMATAOEI N AdUA TTPIV TIIACETE KOPUEVO
UAIKO. O1 Adeg TTepIaTpéPovTal Kal HETE TO
aproiyo.

ATro@eUYETE TNV KOTTN KAp@IWV. EAéygTe Kl
apaip€oTe OAa Ta KAPPIA aTrd TNV UAEia TTpIv
aTré TNV KOTrA.

TomoBeTROTE TO TAATUTEPO THAKA TG Bdong
TOU TTPIOVIOU O€ EKEIVO TO TUAHA TOU TEYAYXiOU
gpyaoiag TTou oTnpideTal oTadepd, kai OxI
OTO TUAMA EKEIVO TTOU Ba TTéoEl O6TAV Ba yivel
n KoT1rR. Av To TEPAXI0 EPyaTiag gival KOVTO i
HIKPO, cuykpaTtoTe To. MH MPOZMNAGEITE NA
KPATATE MIKPA TEMAXIA ME TO XEPI!

» Eik.5

5.

MpiIv TOTTOBETAOETE TO EPYaAEio KATW META TO
TéAOG TNG KOTTAG, BEPaiwBEeiTE 6TI EKAEIOE TO
TTPOCTATEUTIKO KOI AKIVNTOTTOINONKE TEAEiWG N
Adpa.

Mn SokIPAOETE TTOTE VA TIPIOVICETE OTAV TO
SI0KOTTpiovo gival OTEPEWNEVO avaTToda o€
HIa pEYKeVN. AUTO gival eEQIPETIKA ETTIKIVEUVO
KOl HTTOpEi va 03nynoel og oofapd aTuxnpaTta.

» Eik.6

7.

Mepikd UAIKG TTEPIEXOUV XNUIKA TTOU UTTOPET
va gival To§Ikd. MPooEXETE WOTE VA OTTOPEU-
YETE TNV EICTTVON OKOVNG KAI TNV ETTAPI PE TO
&éppa. AkoAouBeite Ta Sedopéva aoPaAeiag
UAIKOU TTOU Trap£XOVTal OTT6 TOV TTPOMNBEUTA.
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8.  Mn oTtapartdre TIg AGUEG pE TTAEUPIKN TTiECH OTN
Adpa pioviou.

Mn XPNOIPOTIOIEITE ATTOEECTIKOUG TPOXOUG.

10. XpnoiyoTtroigite pévo Tn Adpa Tpioviou pE TN
SIGUETPO TTOU Eival ETIONMACTUEVT OTO EPYA-
Agio 1} Trou kaBopileTal oTo eyxeIPidIo. H xprion
Hiag Adpag AavBaopévou peyEBoug pTropei va
ETTNPEACEI TN CWOTH TTPOCTATIA TNG AGUAg 1) TN
A€ITOUPYia TOU TTPOOTATEUTIKOU, YEYOVOG TTOU UTTO-
PEi va €XEl WG ATTOTEAEC U COBAPO TTPOCWTTIKO
TPAUMATIONO.

11. Kpartdre Tn Adpa ko@pTrepn Kol kabapr. H kOAAa
KaI Ta TTploviopata §UAoU TTou €xouv {epabei
£MavwW OTIG Adpeg emBpadivouy To TTPIGVI Kal
augdvouv Tnv mMOaveTnTa KAoTorpaTtog. Alatnpeite
N Adpa kabapr agol TTpwTa TN BYAAETE aTTO TO
€PYaAEio Kal PETA TNV KABOPIoETE e KABAPIOTIKO
yla kOAAa Kai Trploviopara, {eaTod vepod A knpodivn.
Mn xpnoiyotroifoeTe TToTE BEVEivn.

12. Na @opdTte TpoowTida KATA TNG OKOVNG Kal
WTONOTTIOEG OTAV XPNOIUOTIOIEITE TO EPYAAEio.

13. Na xpnoiyotroigite wavra Tn Adua Tpioviou
TTOU TTPOOPIJETAI YIO TNV KOTI TOU UAIKOU TTOU
BOa KOWpeTE.

14. Na xpnoiyotroigite pévo Adueg TpiovioU Tou
€iVal EMONPACUEVEG PE TAXUTNTA ion YE A
uypnAOTEPN ATTé TNV TaXUTNTA TTOU €ival ETTION-
Haopévn oTO EpyaAeio.

15. (Mo eupwTTaikég XWPEG MOVO)

Na xpnoiyotrolgite TavTa AGua TTou Guppop-
QWVETAI NE TO TTPOTUTTO EN847-1.

OYAAZETE AYTEZ TIZ OAHlIEZ.

APOEIAOMOIHEH: MHN EMITPEYPETE OTNV
dveon 1 oTNV £E0IKEIWOT) 0OG PE TO TTPOIOV

(TTou aTToKTABNKE ATT6 eTTAVEIANUPEVN XPriON)

Vva aVTIKATOOTACEI TNV QUCGTNPI TAPNON TWV
Kavovwyv ac@aAgiag Tou TTapovTog epyaleiou. H
AANOGAZIMENH XPHZH A n apéA&ia va akoAouBn-
OETE TOUG KAVOVEG ATPAAEING TTOU SIATUTTWVOVTAIL
OTO TTAPOV gyXEIPidIO 0dNYIWV UTTOPE] Va TTpOoKa-

Aéogl coBapo TTPOCWITIKG TPAUUATIOMO.

NEPIrPA®H

AEITOYPI'IAZ

A POSOXH: Na BeBatcvesTe TavTa 611 To
epyaAeio gival oBNOTO Kal aTroouvdedepévo aTrd
TNV NAEKTPIKA TTapoxn TTPIV puBpileTe 1 EAEyXETE
KAatrola AgIToupyia Tou.

PUOuion Tou BdBoug KoTTAG

AHPOZOXH: MoAig puBpioeTe To BdB0g KOTTAG,
VO OQIYYETE TTAVTA TO HOXAO.

=eo@itTe TO HOXAG GTOV 08NY6 BABOUG KAl HETAKIVAOTE
N Baon Tavw f KATw. 10 £MOUPNTS BAEBOG KOTIAG,
ao@aAioTe TN BAon oPiyyovTag To HOXAO.

MNa o kaBapég, acpaleig Topég, kaBopioTe To BaBog
KOTIAG WOTE VA PNV TTPOEEEXOUV TTEPITOOTEPA ATTO

€va 8OVTI TNG Adpag, KATw aTTd TO TEPAYIO epyaaiag. H
xpron katdAAnAou BaBoug kot cUPBAAAEl OTN YEi-
waon Tng mBavéTnTag emkivouvou KAOTZHMATOZ trou
UTTOPEI VO TTPOKAAETEI TPAUPATIOHO.

» Eik.7: 1. Metpntig BdBoug 2. MoxAdg 3. Bdon

AI'IPOZOXH: A@oU puBpioeTe Tn AogoToun, va
o@iyyeTe TAvVTA TIG BidEg OUOPIENG ME O @AAELIQ.

XaAopwaoTe TIG PTTPOCTIVEG Kl TTiIoW Bideg oUaPIgng.
PuBuioTe yia Tnv emBupnTh ywvia (0° - 45°) divovTtag
TNV KATAAANAN KAiON KOl HETE OPIETE TIG UTTPOCTIVEG Kal
Tiow Bideg oUoPIENG He aopdAeia.

» Eik.8: 1. Bida cuogigng

» Eik.9: 1. Bida cuo@igng

MNa ioleg koTTéG, euBuypappioTe TN B€an 0° OTO EPTTPO-

o810 TG BAong Ye TN ypappn KOTTAG 0aG. MNa KwVIKEG

KoTTéG 45°, euBuypappioTe Tn B€on 45° pe auTAv.

» Eik.10: 1. pappn kotAg (8€on 0°) 2. Mpappn
KOTTAG (Béon 45°)

» Eik.11: 1. Tpappn kotrAg (Béon 0°) 2. Mpappn
KOTTAG (B€on 45°)

Apdon d1aKOTTTN

APOEIAOMOIHEH: Mpiv a1ré Tn oUvSeon Tou
g£pyoaAgiou oTNV NAEKTPIKNA TTAPOXN, VO EAEYXETE
TAVTA 6TI ) OKAVSEAAN S10KOTITNG EVEPYOTTOIEITAI
owoTd Kal €moTPéPel oTn Béon «OFF» étav Tnv
OQPVETE.

» Eik.12: 1. ZkavddAn d1akdTTTNG 2. KoupTri
atmac@daiiong

Ma va pnv mégetar n okavdaAn S1akdTITNG KaTd AdOog,
TIOPEXETAI €va KOUPTTT KAEIBWPaTOG. IMa va §EKIVATETE TN
AeiToupyia Tou epyaAgiou, TTOTAOTE TO KOUUTTI KAEIBWUA-
TOG Kal TTaTAOTE T oKAvOAAn d1akdTrTn. MNa diIakoTrr TG
Aeitoupyiag, eEAeuBepwaTe TN OKAvVOAAN SIOKOTITN.
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A\POEIAOMOIHZH: Mnv rapakdauTrrete MOTE
TO KOUUTTi aTTaC(®AAIONG CUYKPOTWVTAG TO TTIE-
OMEVO ME QUTOKOAANTN Tavia i dAAo péoo. Evag
SI0KOTITNG PE TTAPARIaCUEVO KOUNTT aTTacpAaAiong
UTTOpPEi va TTpokaAéael akoUala AgIToupyia kal coBapo
QATOMIKO TPAUUATIOUO.

APOEIAOMOIHEH: Mn xpnoipotroicite MOTE
TO £pyaAEio av uTropeite va 1o BéceTe o€ AgiToup-
yia médovTag amrAd Tn okav&AaAn S10KOTITN, XWpPig
Va TTOTAOETE Kal TO KOUPTTi atrac@dAiong. Evag
SIaKOTITNG TTOU OTTAITET ETTIOKEUA PTTOPET VO TTPOKAAE-
g€l akouaola AgiItoupyia kal coBapd aTopIkd Tpauua-
TIOUO. ZTEIATE TO EpyaAEio Og KEVTPO £EUTTNPETNONG
TnG Makita yia va 1o emokeudoouv cwaoTd MPIN 10
XPNOIYOTIOINCETE avd.

EIAOIOIHZH: Mnyv Tpapdre Tn oKavSdAn Siaké-
TN SUVATA XWPIG VO TTOTHOETE HECT TO KOUMTTI
atrao@aAiong. Autd putropei va TTpokaAéael BAGRN
TOU JIOKOTITN.

2YNAPMOAOIHZH

AI'IPOZOXH: No BeBaiwveoTe TTAVTA OTI TO EPya-
Acgio gival ofnoT6 Kal aTroouvdedepévo aTrd TRV
NAEKTPIKA TTOPOXNA TTPIV EKTEAECETE OTTOIOSATIOTE
E£pyaoia o€ auTo.

A@aipeon f ToroféTnon TG Adpag
dloKotrpiovou

AI‘IPOZOXH: BeBaiwOeite 6TI N Adpa SiokoTrpi-
ovou éxel TOTroBeTnOEi Pe Ta dOVTIA KATEUBUVOS-
HEVA TTPOG TA TTAVW CTO UTTPOCTIVO MEPOG TOU
epyaAeiou.

AI'IPOZOXH: XpPNOIPOTTOIEITE HOVO TO KAEISI
Makita yia Tnv ToTro8£TnON N TNV a@aipeon Tng
Adpag diokotrpiovou.

1.  Tava agaipéoeTe TN Adpa SI0KOTTpiovou, TTATHOTE
TTAAPWG TO KAEBWHA dgova £Ta1 WaTe N Adpa dIoKoTTPi-
OVOU VO PNV UTTOPET VO TIEPIOTPAPET KAl XPNOIUOTIOINOTE
TO €€AYWVIKO KAEIDI Y10 VO XAAGPWOETE TO EEAYWVIKO
MUTTOUAGVI apIoTEPOTTPORA.

» Eik.13: 1. ESaywviko kAeidi 2. KAgidwpua dgova
3. EGaywviké ptrouAdvi 4. EEwTePIKA GAG-
v1la 5. Ze0@igTe 6. ZPigTE
2.  AQ@aip£oTe TO £EQYWVIKO UTTOUAGVI Kal TNV €§wTE-
PIKA GAGvVTLQ.
3.  MNepioTpéwTe 10 HOXAS yIO VO AVOIEETE TOV TTPOPU-
AakTApa Adpag.
» Eik.14: 1. MoxAdg
4.  AgaipéoTe Tn Adpa Kai To dakTUAIO (€181K6 TNG
Xwpeag).

MNa epyoaAegio xwpig SakTuAIo

» Eik.15: 1. ESaywvik6 pmmouldvi 2. EEwTepIKR OAG-
vtla 3. Adpa diokotrpiovou 4. ECwTepIkn
PAGvVTZa

MNa epyaAeio pe SakTUAIO

» Eik.16: 1. ESaywvik6 pmrouldvi 2. EEwTepIKr OAG-
v1la 3. Adpa diokotrpiovou 4. AakTUAIOG
5. EcwTepikn @AavTda

MNa va TorroBeTAoEeTe TN Adpa dioKoTTpiovou, akoAouBr-
oTe Tn dladikagia aQaipeang Pe avTioTpoen oeIpd.

MNa epyaAgio pe eowTEPIKNA QAAVTIQ
Yio AdpEG S10(POPETIKEG ATTO TN AdUa
TpIovioU pe otrh diapérpou 15,88 mm

H eowTtepikn @AGVTLa £x€l pIa TTPOECOXA OpIopEVNG Bla-
UETPOU OTN pia TTAEUPE Kal pia TTPOECOXT SIAPOPETIKAG
SiapéTpou oTnV GAAN TTAsupd. ETAECTE TNV KATAAANAN
TTAeUpd OTNV OTTOIa N TTPOEEOXT TAIPIAEI KAAG OTNV OTTN
NG AGpag TTPIoVIoU. ZTEPEWTTE TNV ECWTEPIKA PAGVTa
oTOV GEOVa OTEPEWONG WOTE N CWOTH TTAEUPA TNG
TIPOEEOXAG OTNV ECWTEPIKA GAAVTa va gival OTPaPPEVN
TTPOG Ta £EW Kal UETE TOTTOBETAOTE TN Adpa TTpIoVIoU Kal
NV EWTEPIKA GAAVTIa.
» Eik.17: 1.Afovag otepéwong 2. Ecwtepikr @AdvTia
3. Aapa diokotrpiovou 4. EEwTepikn AGvTa
5. E€aywvikd UTTOUASVI

A POEIAOMNOIHEH: BEBAIQOEITE

OTI ZOI=ATE TO EEATQNIKO MMOYAONI
AEZIOLTPO®A ME AZ®DAAEIA. Etriong, va rpo-
OEXETE VO PNV OQISETE TO PTTOUAOVI pe SUvaun. Av
TO XépI 00G YAIOTPAOEI a1 TO £§aYWVIKO KAEISI,
HTTOPEi VO TTPOKANBEI ATOPIKOG TPAUUOTIONOG.

A\IPOEIAOINOIHEH: BeBaiwbeite 6m1 n wpoe-
goxn «a» oTNV ECWTEPIKN PAAVTIa TTOU Eival TOTTO-
0eTnpéVN eEWTEPIKA TAIPIALEl KOAG UE TNV OTTH «a»
NG Adpag pioviol. H otepéwaon Tng Adpag otn
AavBaopévn TTAEUpd pTTOpEi va 08NyAOEl O€ ETTIKIV-
duvo kpadaouo.

MNa epyaAeio pe eowTePIKN @AAVTIQ
yia Adpa TpIovioU pe o1r SIapETPOU
15,88 mm (€131k6 TNG XWwpag)

TotroBeTAOTE TNV E0WTEPIKA PAGVT{a OTOV GEovVa OTEPE-
wWonNG WOTe N TTAEUPd PJE TO KOIAWMA va €ival OTPAPPEVN
TIPOG Ta £§W KaI OTN GUVEXEIQ TOTTOBETAOTE TN Adpa
TIpIoviou (Pe ouvOedepévo Tov BakTUAIO Qv aTraiTeiTal),
TNV eEWTEPIKA AGVTa KAl TO EAYWVIKO UTTOUAGVI.

MNa epyoaAegio xwpig SakTuAio

» Eik.18: 1.Afovag otepéwong 2. EcwTepIkh QAGVTIO
3. Adua diokotrpiovou 4. EEwTepikr) @AGvTIa
5. E€aywVvIiké HTTOUASVI

MNa epyaAegio pe SakTUAIO

» Eik.19: 1.Aovag otepéwong 2. EcwTepikh @AGVTIa
3. Adpa diokotrpiovou 4. EEwTepikr) @AdvTia
5. E¢aywvikd utrouAdvi 6. AakTUAIOg
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A\POEIAOMOIHZH: BEBAIQOEITE

OTI ZQI=ZATE TO EEATQNIKO MMNOYAONI
AEZIOZTPO®A ME AZQAAEIA. Etriong, va po-
OEXETE VO UNV OQigETE TO MTTOUAOVI pe SUvapn. Av
TO XépI 00G YAIOTPAOEI a1rd TO £§AYWVIKS KAE1DI,
HTTOPEi VO TTPOKANBEI OTOHIKOG TPAUUATIONOG.

A POEIAOMOIHEH: Av amaitsitai o SakTUAIOG
yia Tn oTepéwon TnG Adpag oTo agovio, va BePai-
WVECTE TTAVTA OTI £X€l TOTTOBETNOEI 0 CWOTOG
SakTUAIOG YIa TNV OTTH) diokou TG AdpAG TTOU OKO-
TEVUETE VO XPNOIUOTTOINCETE, HETAEU TNG ECWTEPI-
KNG kal e§wTePIKAG PAAvTIag. H xprion ec@aAuévou
SaKTUAIOU yIa TNV OTTH G§ova PTToPEi va KaTaArEEl

o€ e0QaAPEVN OoTEPEWON TNG AGPAG TTPOKOAWVTAG
Kivnon Tng Adpag kai goBapd Kpadaopd PE OTTOTE-
Aeopa mBavh amwAeia eEAEyxou Kata Tn didpKela TNG

AeIToupyiag kal goBapd TTPOCWTTIKG TPAUUATIONO.

KaBapiopog rpopulaktipa Adpog

‘Otav aAageTe TN Adpa dioKoTTpiovou, PPOVTIOTE va
KoBapioeTe €TTIONG TOV VW Kal KATW TTPOPUAAKTAPC
Adpag atré Ta cugowpeupéva TTpIovidia OTTwg oudnTh-
Onke oTnv Tapdypa@o “Zuvtripnon”. AuTEG ol EVEPYEIEG
Oev avTIkaBIoToUv TNV avaykn eAéyxou TnNG AeItoupyiag
TOU KATW TTIPOQUAAKTAPa TIpIv atrd K&Be xprion.

®UAagn eSaywvikou KAeId100

‘Otav dev XPNOIYOTIOIEITE TO £§AYWVIKO KAEISi, atrobn-
KEUOTE TO OTTWG OTTEIKOVICETAI, VIO VO PNV TO XAOETE.
» Eik.20: 1. ESaywvikd KAeidi

20vOEeON E NAEKTPIKE OKOUTTA

MpoaipeTiko eéaprnua

Otav B¢AeTE va eKTEAETETE KOTTEG KABAPAd, OUVOEDTE TNV
nNAekTPIKA okoUTTa TG Makita oTo epyaleio TTou d1abé-
TETE XPNOIUOTIOILVTAG TO AKPOPUOIO OKOVNG.

1. Av 10 dI0KOTTPiovS 0aG £Xel HaKpU JOXAOS (101K
TNG XWPAG), AVTIKATAOTACTE TO PE TO KOVTO HOXAS TTOU
TIOPEXETAI PHE TO AKPOPUTIO OKOVNG.
» Eik.21: 1. MakpUg poxAdg (€101KOG TNG XWpPag)

2. Bida 3. Kovtog poxAdg

Mn xpnoipoTroIoeTe To aKPo@UaIo okdvng éTav gival
ouvdEedePEVOG 0 HaKpUG HOXAOG. Agv Ba uTTopEiTe va
TIPAYHUOTOTIOINCETE KOTTH £TTEION Ba euTrOdigETal N
Kivnon Tou KATw TTPOQUAAKTAP aTTd TO aKPOPUCIO
okoévng.

2. TomroBeTAOTE TO OKPOPUTIO GKOVNG OTO EPYAAEIO
ue Tn BonrBeia Tng Bidag.

» Eik.22: 1. Akpo@uUoio okoévng 2. Bida

3. ZuvdéoTe TOoV EUKAPTITO OWARVA TNG NAEKTPIKAG

OKOUTTaG OTO aKPOYUTIo OKOVNG.

» Eik.23: 1. EOkapmTog owAnvag 2. HAEKTPIKN
okouTra

AEITOYPTIA

AI‘IPOZOXH: BeBaiwBeite OTI peTAKIVEITE TO
gepyoaAgio aTraAd TTPOG TA EYTTPOG OE Mia EUBEia
YPauuR. Av TIIECETE 1) CUOTPEWETE TO pyaAeio, Ba
£X€l WG ATTOTEAEOUA TNV UTTEPBEPPAVAN TOU POTEP Kal
€TTIKIVOUVO KAGTONPA, TTOU TTOAVWG VO TTPOKAAECE
ooBapd TpaupaTioyo.

AITPOZOXH: Na XxpnoigoTrolgiTe TTavra TNV
ePTTPO600I1a AaBN KAl TRV TTiow XelpoAafn Kai,
KaTA TN AgIToupyia, va KPATATE TO EpYaAEio KAAL
Kal a1ré TNV EUTTPOcBia Aafn kai a1ré Tnv Tiow
XeipoAaBn.
» Eik.24

Kpatarte 10 epyaleio oTabepd. To epyaleio TTapéxeTal Pe
euTTpOoBIa AaBr) kol pe TTiow XeEIPOAaRn. XpnoIUOTIOoIEiTE
Kai Tig 800 yia KaAG KPATNA Tou epyaAgiou. Av Kpa-
TATE TO TIPIOVI Kal PE Ta dUo xépia, dev gival duvaro va
KotroUv a1éd TN Adpa diokoTrpiovou. @€oTe Tn BAon OTO
TePAYI0 Epyaaiag TTOU TIPOKEITAI VA KOTTEI Xwpig N Adpa
OI0KOTTpiovOoU va KAvel Kapia etragr. MeTd avayTe 1o
£PYaAAEio Kal TIEPIMEVETE PHEXPI N Ada DIOKOTTPiovOU va
ATTOKTAOE! TTARPN TaxUTNTa. TWPA, ATTAG HETOKIVAOTE

TO £pYaAEio TTPOG Ta EPTTPOG TTAVW OTNV ETIPAVEIQ TOU
TEPaYiou Epyaaiag, KPATWVTAG TO £TTITTESO KAl TTPOWOW-
VTOG TO OPOAG péEXPI va OAOKANPWOEI N KOTTH.

MNa va €xeTe KaBaPEG KOTTEG, KPATATE TN YPOAUMH KOTTAG
€uBeia kal TNV TaXUTNTA TTPOWBONONG opoIdoPPN. AV

n KoTTr) dev OKOAOUBNOEI CWOTA TNV TTPOOPIOHEVN
YPOUUN KOTTAG, PNV ETTIXEIPOETE VO YUPIOETE 1 VA TTIE-
O€ETE TO epyaAeio Eavd oTn ypapun KOTTAG. Av TO KAVETE
QauTo, UTTOPEi va TTaoTel N Adua S1I0KOTTPIoVoU Kal va
TIPOKANBEi £TMIKivOUVO KAGTONUa A TTIBavog goBapdg
TPAUMATIONOGS. AQAROTE TO DIOKOTITN, TTEPIMEVETE VO
akivnTotroinBei N Adua SIoKOTTPIOVOU KAl KATOTTIV ATTo-
auUpeTe To epyaAeio. EuBuypappioTe Eava To epyaleio o€
Kalvoupyla ypauur KOTTAG Kal EEKIVAOTE Eavd TNV KOTTH.
MpooTabnoTe va atmopuyeTe BECEIG TTOU EKBETOUV TOV
XEIPIOTH OTa TTPIoVidIia Kal TNV EUAOOKOVN TTOU EKTI-
véooovTal aTrd T0 TTPIGVI. XPNOIYOTIOIOTE TTPOaTadia
HaTIWV yIa TNV aTTOQUYH TPAUUATIOHOU.

0dnyo6g koppartiov (Kavévag

odnyog)

TpoaipeTikd e§dpTnua
» Eik.25: 1. Odnydg koppaTiol (Kavévag odnyog)
2. Bida ouogigng

O TTPAKTIKOG 08NYOG KOPMATIOU OdG ETTITPETTEI VO KAVETE
€CAIPETIKA aKpIBEiG iolEG KOTTEG. ATTAWG GUPTE TOV
0dnyo6 KoppaTiou EpapuooTd aTnV TTAEUPE TOU TEPayiou
epyaaciag ka1 acpalioTe To oTn Béon Tou pe TN Bida oTO
uTTpoOoTIVE PéPOG TNG Baong. Emiong kaBioTd duvatd
va eKTEAEOTOUV ETTAVOANTITIKEG KOTTEG UE OPOIOUOPPO
TIAGTOG.
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2YNTHPHZH

AnPOsOXH: Na BeBaiwveoTe TAVTA OTI TO EpPYa-
Agio gival ofNoTO Kal atroouvdedepévo amrd TNV
NAEKTPIKA TTOPOXN TTPIV EKTEAECETE OTTOIOSATTOTE
£pyaoia EMOEWPNONG ] CUVTAPNONG OE AUTO.

AI‘IPOZOXH: KaBapioTe TO TTPOCTATEUTIKO VIO
va BeRaIWOEITE OTI BEV UTTAPXOUV CUCCWPEUUEVA
TrPIOVISIa Kol ATTOKOTTiSIa, T OTroia UTToPEi Vo
gutrodiocouv Tn AEIToupyia TOU CUGTAMATOG TTPO-
oTaciag. ‘Eva Bpduiko cuoTnua TpoaTagiag YTropei
va TTEPIOPITEl TN OWOTH AEITOUPYia, YEYOVOG TTOU
UTTOPEi Va £xEl WG aTTOTEAECUA TOBApPO TTPOCWTTIKO
TpaupaTiopd. O TTIo aTToTEAEOHATIKOG TPATTOG YIa VA
emITEUXOEI AUTOG O KOBAPIOPAG Eival PE TTETTIECPEVO
aépa. Av n okOvn QUOATAl EKTOG TOU TTPOCTATEU-
TIKOU, @POVTIOTE VO XPNOIUOTTOIEiTaI KATAAANAN
TPOCTACIA YIO TO HATIO KAI TO OVATIVEUGTIKO
ouoTnua.

EIAOIMOIHZH: Mnv xpnoipotroicite ToTé Bev-
givn, TeTpeAaiko aiBépa, S1aAuTIKO, aAKoOAN i
mapopoleg ouaieg. Mropei va TTpokAnBei atro-
XPWHATIOPSG, TTapapdpewaon f pwypés.

PUOuion TTapaAAnASdTnTAG

AuTA n pUBuIoN €xel yivel aTo epyoaTdaio. AMNG av
Oev gival puBUIOUEVN, UTTOPEITE VO TN PUBUICETE PE TNV
akOAoubn Siadikaaoia.

1. BeBaiwbeite 611 dAol o1 poxAoi kai ol Bideg gival

apiypévol. XahapwaoTe Aiyo Tn Bida TTou atreikovideTal.
» Eik.26: 1.Bida 2. Baon

2.  Evw avoiyeTe TO KATW TTPOQUACKTHPA, HETAKIVIAOTE
TO TToW PéPOG TNG BAaNg WOoTe ol atroaTdoelg A Kal B va
eival ioeg.

3. ZoigTe TIG BidEG KaI BOKIPAOTE pIa KOTTA yIa va
eAéygeTe TNV TTAPOAAANASTNTA.

PUBuion akpiBeiag kotrrig 0°

AuTi n pUBuIoN éxel yivel 0To EpyooTaaio. AAG av
Oev gival pUBUICUEVN, PITTOPEITE VO TN PUBPICETE PE TNV
ak6Aoubn diadikaaoia.
1. =eo@igTe Aiyo Tig Bideg GUOPIENG OTO UTTPOOTIVO
KOl TTioWw PEPOG TOU EpyaAgiou.
2.  Kdvre Tn Bdon k&BeTn pe TN Adpa XpNoIUOTIOND-
VTaG €vav TPIYWVIKO Kavova r) évav TETPAywvo Kavova
Kal TTEPIoTPEPOVTAG TN puBuIoTIKN Bida.
» Eik.27: 1. Tpiywvikég kavévag 2. Baon

3. PuBpioTikA Bida 4. Bida cluopigng

3. Zoigte Tig Bideg oUOPIENG KaI JETA TTPAYUATO-
TIOINOTE PIa SOKIYACTIKA KOTTA yia va eAEyEeTE TRV
KOBETOTNTA.

AVTIKATACTAGCT KAPBOUVOKIWV

» Eik.28: 1. Znuddi opiou

Na eAéyxeTe Ta KOPBOUVAKIA TOKTIKG.

AVTIKATOOTAOTE Ta 6TAV @BapoUV PEXPI TO onudad! opiou.
Alatnpeite Ta kapPouvdkia kabBapd Kal EAelBepa va
yAioTpoUV oTIg Brjkeg. Kai Ta dUo kapBouvakia TTPETTEl
va avTikaBioTavTal Tautdxpova. XpnoIPoTIoIEITE HOvo
KapBouvdkia idiou TUTTOU.

1.  XpnoiyotroinoTe éva katoaBidl yia va aQaIpEoETE
TO KOTTAKIO TWV BNKWV KAOPBOUVAKIWV.

2.  AgaipéoTe Ta pBappéva KapBouvAaKia, TOTTOBETH-
OTE TA KAIVOUPIA KOI ACQAAIOTE T KATTAKIO TWV ONKWV
KOPBOUVAKIWY.

» Eik.29: 1. Kamdki Orjkng kapBouvakiou

Ma n diatipnon 1ng AZPAAEIAZ kait AZIOMIZTIAZ Tou
TIPOIBVTOG, Ol ETTIOKEUEG KOl OTTOIOdATTOTE AAAN £pyacia
ouvTAPNONG i PUBUIONG TTPETTEN Va EKTEAOUVTAI ATTO
e¢ouaiodoTnuéva i EpyooTACIaKE KEVTPA EEUTTNPETNONG
NG Makita, xpnoigotroivTag TavToTe avTaAAGKTIKG TNG
Makita.

NMPOAIPETIKA

E=ZAPTHMATA

AITPOZOXH: AuTtd Ta €§apTApaTa N TPOCApP-
TAMOTO CUVICTWVTAI YId XPion UE TO EpyaAeio
Makita Trou TrepIypd@TNKE OTIG 03nYieg auTég. H
xpAon otmoiwvdATToTE AAAWY EaPTNUATWY A TTPO-
OapTNUATWY PTTOPE] va TTPOKAAETEN KivOUVO Tpaupa-
TIoOpoU o€ atopa. Na XpnoIJoTTolgiTe Ta e§apTAATA 1
TIPOCOPTAMATA POVO VIO TNV XPAGN TTOU TTPO0PIJovTal.

Edv xpeiddeoTe otroiadroTe BonBeIa yia TTEPICCOTEPEG
TTANPOPOpPIEG O OXEON PE QUTA TA EEAPTANATA, OTTOTAV-
Beite oTO TOTTIKG OAG KEVTPO eEuTTNPETNONG Makita.

. Adua diokoTTpiovou

. 0dnyé6 koppaTiol (OdnNyodg Xapakag)

. Egaywvikd KAeIdi

. AKPOQPUOI0 OKOVNG (UE HOXAD)

. AKPOQPUOI0 OKOVNG (XWPIG HOXAD)

. Paya odnynong

. KwViKog 0dnyog

. ZQIYKTAPAG

. DUAO

. EAaoTIKO @UANO

. DUAAO TOTTOBETNONG

° Mpooapuoyéag payag odrynong

. P&Bdog kavéova

MAPATHPHZH: Mepikd oToixeia otn AioTa ptropei va
oupTTEPIAGUBAVOVTal TN CUOKEUOOTO EPYOAEIOU WG
oTavTap egaptipata. Mmopei va diagépouv avdioya
HE TN XWpa.
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TURKGE (Orijinal talimatlar)

TEKNiK OZELLIKLER

Model: HS7611
Bigak ¢api 185-190 mm
Maks. kesim derinligi 0°de 63 -65mm
45° egimde 44 - 45 mm
Yiiksiiz hiz 5.500 min”'
Toplam uzunluk 311 mm
Net agirhk 3,9 kg
Emniyet sinifi =

. Surekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen ézellikler nceden bildiriimeksizin

degistirilebilir.
. Ozellikler iilkeden (lkeye degisebilir.
. EPTA-Prosediirii 01/2014 uyarinca agirlik

Kullanim amaci

Bu alet, is pargasina siki bir sekilde temas ederek tahta
lizerinde boylamasina ve ¢aprazlamasina diiz kesimler
ve gonye kesme yapmak igin tasarlanmistir. Uygun
orijinal Makita sunta kesme bicaklariyla diger malzeme-
lerde kesilebilir.

Gug kaynagi

Aletin, yalnizca isim levhasinda belirtilenle ayni voltajli
glic kaynagina baglanmasi gerekir ve yalnizca tek fazl
AC glic kaynagiyla calistirilabilir. Cifte yalitimlidir ve
topraklamasiz prizlerle de kullanilabilir.

220V ile 250 V arasi umumi diisiik

voltaj dagitim sistemleri igin

Elektrikli aletlerin agma-kapama islemleri voltaj dalga-
lanmalarina sebep olur. Ana sebekenin uygun olmadigi
kosullarda, bu makinanin calistiriimasi diger cihazlarin
calismasi lzerinde ters etki yapabilir. Ana sebeke
impedansinin 0,33 Ohms’a esit veya ondan daha kiguik
olmasi durumunda, ters etkilerin olmayacagi varsayila-
bilir. Bu makinanin bagl oldugu ana sebeke prizi, yavas
tetikleme &zellikleri olan bir sigorta veya koruyucu devre
kesici ile korunmalidir.

Tipik A-agirhkh giriltu dizeyi (EN62841 standardina
gore belirlenen):

Ses basing seviyesi (Lya): 95 dB (A)

Ses glicu dlizeyi (Lya): 106 dB (A)

Belirsizlik (K): 3 dB (A)

| AUYARI: Kulak koruyuculari takin.
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Titresim toplam degeri (lg eksenli vektor toplami)

(EN62841 standardina gore hesaplanan):

Calisma modu: ahsap kesme

Titresim emisyonu (anw): 2,5 m/s”den az

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s”
NOT: Beyan edilen titresim emisyon degeri standart
test yontemine uygun sekilde dlcilmustir ve bir aleti
bir bagkasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.
NOT: Beyan edilen titresim emisyon degeri bir 6n
maruz kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.

A\UYARI: Bu elektrikii aletin gergek kullanimi sira-
sindaki titresim emisyonu aletin kullanim bigimlerine
bagl olarak beyan edilen emisyon degerinden farkli
olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki maruz
kalmanin bir tahmini hesaplamasi temelinde opera-
téru koruyacak guvenlik dnlemlerini mutlaka belirleyin
(calisma dodngusu icerisinde aletin kapali oldugu

ve aktif durumda olmasinin yani sira bosta calistigi
zamanlar gibi, butiin zaman dilimleri g6z 6niinde
bulundurularak degerlendiriimelidir).

EC Uygunluk Beyani

Sadece Avrupa lilkeleri igin

EC uygunluk beyani bu kullanim kilavuzuna Ek A olarak
eklenmistir.

TURKCE



GUVENLIK UYARILARI

Genel elektrikli alet glivenligi

uyarilari

A\UYARI: Bu elektriki aletle birlikte sunulan tiim
glivenlik uyarilarini, talimatlar, gizimleri ve teknik
ozellikleri okuyun. Asagida verilen talimatlara uyul-
mamasi elektrik soku, yangin ve/veya ciddi yaralan-
malar ile sonuglanabilir.

Tim uyarilari ve talimatlari ile-
ride bagsvurmak igin saklayin.

Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi ile ya prizden calisan
(kordonlu) elektrikli aletiniz ya da kendi akist ile gali-
san (kordonsuz) elektrikli aletiniz kastedilmektedir.

Dairesel testere giivenlik uyarilari

Kesim prosediirleri

1. ATEHLiKE: Ellerinizi kesme alanindan ve
bigaktan uzak tutun. Diger elinizi yardimci
tutamak veya motor mahfazasi istiinde tutun.
Her iki el de testereyi tutarsa, bigaklar tarafindan
kesilemez.

2. g pargasinin altina uzanmayin. Siper is pargasi-
nin altinda sizi bigaktan koruyamaz.

3. Kesme derinligini is parcasinin kalinhigina gore
ayarlayin. is pargasinin altinda bigak dislerinin bir
tam disinden daha azi gérilmelidir.

4. Kesim sirasinda ig pargasini asla elinizle ya
da bacaklarinizla tutmayin. is pargasini sabit
bir platforma oturtun. Bedensel zarar gelmesini,
bigagdin is pargasina saplanip kalmasini ya da
kontroliin kaybedilmesini 6nlemek igin yapilan isi
uygun sekilde desteklemek oldukca 6nemlidir.

» Sek.1

5. Kesici aletin goriinmeyen kablolara ya da
aletin kendi kordonuna temas etme olasiligi
bulunan yerlerde caligirken elektrikli aletleri
yalitimli kavrama yiizeylerinden tutun. “Akimh”
bir telle temas da elektrikli aletin yalitimsiz metal
kisimlarini “akimli” hale getirir ve kullaniciyi elekt-
rik sokuna maruz birakabilir.

6. Bigme yaparken daima bir bicki kenarligi veya
diiz kenar kilavuzu kullanin. Bu daha hassas bir
kesim saglar ve bigagin sikismasi riskini azaltir.

7. Her zaman dogru mil delik sekline (elmas ya da
yuvarlak) ve boyutuna sahip bigaklar kullanin.
Testerenin montaj donanimina uymayan bigaklar
eksenden ¢ikar ve kontroliin kaybedilmesine
neden olur.

8.  Asla hasarli ya da yanhs bicak rondelalarini
veya civatasini kullanmayin. Bicak rondelalar
ve civatasi testereniz i¢in, optimum performans ve
calisma guvenligi saglamak amaciyla 6zel olarak
tasarlanmistir.
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Geri tepme nedenleri ve ilgili uyarilar

— geri tepme, sikisan, takilan ya da yanlis hizalanan
testere bicagina karsi gosterilen ani bir tepkidir ve
kontrol edilemeyen testerenin is parcasindan ¢ikip
operatére dogru yukari kalkmasina neden olur;

—  kesik kapanarak bigagin takilmasina ya da sikis-
masina neden oldugunda bigak durur ve motorun
tepkisi sonucu Unite hizli bir sekilde kullaniciya
dogru geri teper;

—  Eger bigak kesik iginde blkulur veya yanlis hizala-
nirsa, bigagin arka kenarindaki digler ahsabin Ust
yuzeyine batarak, kertik digina tirmanip, operatére
dogru geri ziplamasina neden olabilir.

Geri tepme testerenin yanlis kullaniimasinin ve/veya

yanlis kullanim usulleri veya kosullarinin bir sonucudur

ve asagida verildigi gibi dogru 6nlemlerle dnlenebilir.

1.  Testereyi iki elinizle sikica kavramay siirdiiriin
ve kollarinizi geri tepme kuvvetlerine karsi
koyacak bir konumda tutun. Viicudunuzu
bigak ile ayni hatta degil, bigagin herhangi
bir yaninda tutun. Geri tepme testerenin geriye
sigramasina neden olabilir ama geri tepme kuv-
vetleri, e§er uygun 6nlemler alinirsa, operator
tarafindan kontrol edilebilir.

2. Bigak takildigi veya herhangi bir nedenle kes-
meyi durdurdugu zaman, tetigi serbest birakin
ve testereyi bicak tamamen duruncaya kadar
malzeme iginde hareketsiz olarak tutun. Bigak
hareket halindeyken asla testereyi isten ¢ikar-
maya veya geriye gekmeye ¢aligsmayin, aksi
taktirde geri tepme meydana gelebilir. Bicagin
takilma nedenini arastirip, ortadan kaldirmak igin
diizeltici iglemleri yapin.

3.  Testereyiig parcasinin igcinde yeniden baglatirken,
testere bigcagini kesige ortalayarak testere digleri-
nin malzemenin igine girmemis oldugundan emin
olun. Testere bicagi takilirsa, testere yeniden basla-
tildiginda yukari kalkabilir ya da geri tepebilir.

4. Bigagin sikigmasi ve geri tepmesi riskini en
aza indirmek igin biyiik panelleri destekle-
yin. Buylk paneller kendi agirliklar altinda bel
vermeye meyillidirler. Destekler, kesme hattina
ve panelin kenarina yakin olarak, panelin her iki
tarafinin altina yerlestirilmelidirler.

» Sek.2

» Sek.3

5.  Kor veya hasarli bigaklari kullanmayin. Keskin
olmayan veya yanlis ayarlanmis bigaklar dar ker-
tikler agarak, asiri surtinmeye, bigak takilmasina
ve geri tepmeye neden olurlar.

6. Kesme yapmadan 6nce bigak derinligi ve sev
ayari kilitleme levyeleri sikili ve sabitlenmisg
olmahdir. Eger bigak ayari kesme sirasinda
kayarsa, takilmaya ve geri tepmeye neden olabilir.

7. Mevcut duvarlarin veya diger kor alanlarin
icine bicme yaparken daha fazla dikkat goste-
rin. Cikinti yapan bigak geri tepmeye neden olabi-
lecek cisimleri kesebilir.

8.  Aleti DAIMA her iki elinizle sikica tutun.
Ozellikle enine kesim yaparken elinizi, baca-
ginizi ve viicudunuzun higbir kismini ASLA
alet tabaninin altina ya da testerenin arkasina
koymayin. Geri tepme olursa, testere kolayca
geriye elinizin Ustline sigrayarak ciddi yaralanma-
lara neden olabilir.
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> Sek.4

9.

Testereyi asla zorlamayin. Testereyi bigagin
yavaslamadan kesecegi bir hizda ileri dogru
itin. Testereyi zorlamak diizglin olmayan kes-
melere, hassaslik kaybina ve olasi geri tepmeye
neden olabilir.

Siper islevi

1.

Her kullanimdan 6nce alt koruma parcasinin
dogru bir sekilde kapatilip kapatilmadigini
kontrol edin. Alt koruma parcasi serbest bir
sekilde hareket etmiyor ve aninda kapanmi-
yorsa sunta kesme aletini kullanmayin. Alt
koruma pargasini asla agik konumda kalacak
sekilde sikistirmayin ve baglamayin. Sunta
kesme aleti kazayla diserse, alt koruma pargasi
bukdlebilir. Alt koruma pargasini geri gekme kolu
ile kaldirin ve tim agilarda ve tim kesme derin-
liklerinde serbest bir sekilde hareket ettiginden,
bigcaga ya da diger parcalara temas etmediginden
emin olun.

Alt koruma pargasina ait yayin isleyisini kont-
rol edin. Koruma parcasi ve yay diizgiin igle-
miyorsa, kullanmadan 6nce tamir edilmelidir.
Hasarli pargalar, yapiskan nitelikli artiklar ya da
talas birikmesi alt koruma pargasinin yavas calis-
masina neden olabilir.

Sadece “dalmali tip kesme” ya da “birlesik
kesme” gibi 6zel kesimlerde alt koruma par-
casi elle geri gekilebilir. Alt koruma pargasini
geri gekme kolu ile kaldirin, bigak malzemeye
girer girmez alt koruma pargasi serbest kal-
malidir. Diger tim kesme iglemlerinde alt koruma
parcasi otomatik olarak calismaldir.

Sunta kesme aletini tezgahin ya da zeminin
uistiine yerlestirmeden 6nce alt koruma parga-
sinin bigagi orttiigiinden emin olun. Korumasiz,
bosta kalan bir bigak, sunta kesme aletinin geri
hareket ederek énlinde ne varsa kesmesine
neden olur. Anahtar birakildiktan sonra bigagin
durmasi i¢in gereken zamana dikkat edin.

Alt koruma pargasini kontrol etmek icin, alt
koruma pargasini elle agin ve ardindan koruma
pargasini serbest birakin ve kapanmasini izle-
yin. Ayrica geri cekme kolunun alet muhafaza-
sina temas edip etmedigini kontrol edin. Bigcag:
agikta birakmak COK TEHLIKELIDIR ve ciddi
kisisel yaralanmalara neden olabilir.

Ek giivenlik uyarilari

1.

Islak tahtalari, basingla iglenmis keresteleri
veya budakli agaglari keserken daha fazla
dikkat gosterin. Bicak uclarinin asiri isinmasini
onlemek igin, aletin bicak hizi dismeden diizgln
ilerlemesini saglayin.

Bicak hareket halindeyken kesilen malzemeyi
cikarmaya calismayin. Kesilen materyale
ellemeden 6nce bigagin durmasini bekleyin.
Kapatildiktan sonra bigaklar bir miiddet bosta
hareket edebilir.

Civileri kesmekten kaginin. Kesmeden 6nce
tahtadaki tiim givileri bulun ve gikarin.
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4. Kesme yaparken, testere tabaninin daha
genis bolimiinii is pargasinin diisecek kis-
minin degil alti saglam sekilde desteklenen
kisminin {istiine yerlestirin. is pargasi kisa
ya da kiigiikse, mengeneyle sikistirin. KISA
PARGALARI ELLE TUTMAYA CALISMAYIN!

» Sek.5

5. Bir kesimi gerceklestirdikten sonra aleti bira-
kirken, siperin kapali oldugundan ve bigagin
tam olarak durdugundan emin olun.

6. Daire testereyi mengeneyle bag agagi tutarak
kesme yapmaya asla ¢galismayin. Bu son dere-
cede tehlikelidir ve ciddi kazalara yol acabilir.

» Sek.6

7. Bazi malzemeler zehirli olabilen kimyasallar
icerirler. Toz yutmayi ve cilt temasini 6nlemek
icin tedbir alin. Malzeme saglayicisinin giiven-
lik bilgilerine uyun.

8. Bigaklari testere bigagina yanal basing uygula-
yarak durdurmayin.

. Asindirici diskleri kullanmayin.

10. Sadece alet lizerine basilmis olan ya da kila-
vuzda belirtilmis olan gapta bir testere bicagi
kullanin. Yanhs boyuttaki bir bicagin kullaniimasi
bigada karsi dogru bir sekilde siperle koruma
yapilmasini veya siperin isleyisini etkileyebilir, bu
da ciddi kisisel yaralanmalara neden olabilir.

11. Bigagi keskin ve temiz tutun. Bigaklarin
Uzerinde sertlesen sakiz veya zamk, testereyi
yavaslatir ve geri tepme riskini artirir. Bicagi 6nce
aletten gikarip ardindan sakiz ve zamk ¢6ziicu bir
madde, sicak su veya gaz yagi ile temizleyin. Asla
benzin kullanmayin.

12. Bu aleti kullanirken bir toz maskesi ve kulak
korumasi takin.

13. Her zaman keseceginiz malzeme igin tasarlan-
mis testere bigagini kullanin.

14. Sadece hizi alet lGizerinde isaretli olan hiza esit
ya da ondan daha yiiksek olan testere bigakla-
rini kullanin.

15. (Yalnizca Avrupa lilkeleri igin)

Her zaman EN847-1 standartina uygun bir
bigak kullanin.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDINiz.

AUYARI: Uriinii kullanirken (defalarca kulla-
ninca kazanilan) rahatlik ve tanidiklik duygusu-
nun ilgili Griiniin glivenlik kurallarina siki sikiya
bagh kalmanin yerine gegmesine iZIN VERMEYIN.
YANLIS KULLANIM veya bu kullanma kilavuzunda
belirtilen emniyet kurallarina uymama ciddi yara-
lanmaya neden olabilir.
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ISLEVSEL NIiTELIKLER

A DIKKAT: Alet iizerinde ayarlama ya da isleyis
kontrolii yapmadan 6nce aletin kapali ve fisinin
cekili oldugundan daima emin olun.

Kesimin derinligini ayarlamak

ADIKKAT: Kesim derinligini ayarladiktan sonra
kolu daima iyice sikilayin.

Derinlik kilavuzunun Gzerindeki kolu gevsetin ve kaideyi
yukari veya asagiya dogru hareket ettirin. istenilen
kesim derinliginde kolu sikilayarak kaideyi sabitleyin.
Daha temiz ve giivenli kesimler icin, kesim derinligini
bigagin bir disinden fazlasi is pargasinin altindan ¢ik-
mayacak sekilde ayarlayin. Dogru kesim derinliginin
kullaniimasi ciddi yaralanmalara neden olabilecek olasi
GERI TEPMELERIN énlenmesini saglar.

» Sek.7: 1. Derinlik géstergesi 2. Kol 3. Kaide

ADIKKAT: Egim agisini ayarladiktan sonra
daima sikigtirma vidalarini iyice sikin.

On ve arka sikistirma vidalarini gevsetin. Uygun sekilde
egerek istenilen agiya (0° - 45°) ayarlayin, ardindan 6n
ve arka sikistirma vidalarini iyice sikin.

» Sek.8: 1. Sikma vidasi

» Sek.9: 1. Sikistirma vidasi

Duz kesimler igin kaidenin 6nlindeki 0° konumunu
kesim gizginizle hizalayin. 45° egimli kesimler igin 45°
konumunu kesim c¢izginizle hizalayin.

» Sek.10: 1. Kesim cizgisi (0° konumu) 2. Kesim
cizgisi (45° konumu)
» Sek.11: 1. Kesim ¢izgisi (0° konumu) 2. Kesim

cizgisi (45° konumu)

Anahtar iglemi

AUYARI: Aleti figse takmadan 6nce anahtar teti-
gin dogru galistigindan ve birakildiginda “OFF”
(kapali) konumuna déndiigiinden emin olun.

» Sek.12: 1. Anahtar tetik 2. Guvenlik kilidi dugmesi

Anahtar tetigin yanhslikla gekilmesini énlemek igin bir
glvenlik kilidi digmesi saglanmistir. Aleti baglatmak
icin, guivenlik kilidi digmesine bastirin ve anahtar tetigi
cekin. Durdurmak igin anahtar tetigi serbest birakin.

A\UYARI: Giivenlik kilidi diigmesini ASLA bant-
layarak ya da baska bir yontemle devre digi birak-
maya calismayin. Guvenlik kilidi digmesi devre disi
birakilmig bir anahtar, istem digi galismaya ve ciddi
kisisel yaralanmalara neden olabilir.

AUYARI: Givenlik kilidi diigmesine basmadan
sadece anahtar tetik ¢ekildiginde caligan bir aleti
ASLA kullanmayin. Tamir edilmesi gereken bir
anabhtar, istem disi galismaya ve ciddi kisisel yaralan-
malara neden olabilir. Daha fazla kullanmadan ONCE
dogru bir sekilde tamir ettirmek icin aleti bir Makita
servisine goturdn.

ONEMLI NOT: Giivenlik kilidi diigmesine basma-
dan anahtar tetigi sikica gekmeyin. Bu, anahtarin
kirilmasina neden olabilir.

MONTAJ

MADIKKAT: Alet iizerinde herhangi bir is yapma-
dan once aletin kapal ve figinin ¢ekili oldugundan
daima emin olun.

Sunta kesme bigaginin takilmasi ve
cikariimasi

A DIKKAT: sunta kesme bigaginin, aletin 6n
kisminda disler yukari bakacak sekilde takildigin-
dan emin olun.

A DIKKAT: sunta kesme bigagini takmak ve
cikarmak icin sadece Makita marka anahtar
kullanin.

1. Sunta kesme bigagini gikarmak igin, saft kilidine
tamamen bastirarak sunta kesme bigaginin ddSnmesini
engelleyin ve altigen civatayi saatin aksi yonde gevire-
rek gevsetmek igin altigen anahtari kullanin.

» Sek.13: 1. Altigen anahtar 2. Saft kilidi 3. Altigen

civata 4. Dis flans 5. Gevset 6. Sikistir
2. Altigen civata ve dis flangi sékin.
3.  Kolu gevirerek bigak koruma pargasini acin.
» Sek.14: 1. Kol
4. Bigagdi ve bilezigi (llkeye 6zgl) gikarin.

Bileziksiz aletler igin
> Sek.15: 1. Altigen civata 2. Dis flans 3. Sunta
kesme bigagdi 4. I¢ flang

Bilezikli aletler icin
> Sek.16: 1.Altigen civata 2. Dis flans 3. Sunta
kesme bigagi 4. Bilezik 5. I¢ flang

Sunta kesme bigagini takmak icin, gikarma prosedui-
rind tersten izleyin.
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15,88 mm delik ¢aph disindaki sunta
kesme bigaklari igin i¢ flangh aletler

i¢ flangin bir tarafinda belli bir gapta gikinti, diger tara-
finda farkl bir gapta ¢ikinti mevcuttur. Sunta kesme
bigagdi deligine tam oturacak ¢ikintiya sahip olan dogru
tarafi segin. g flans (izerindeki gikintinin dogru tarafi
disari gelecek sekilde i¢ flangi montaj saftina monte
edin ve ardindan sunta kesme bicagini ve dis flansi
yerlestirin.
» Sek.17: 1. Montaj safti 2. ig flans 3. Sunta kesme
bigagi 4. Dis flans 5. Altigen civata

A\ UYARI: ALTIGEN CIVATAYI SAAT YONUNDE
DONDUREREK iYICE SIKILADIGINIZDAN EMIN
OLUN. Ayrica, civatayi zorlamadan sikilamaya
dikkat edin. Altigen anahtari elinizden kaydirmak
kigisel yaralanmaya neden olabilir.

MA\UYARI: i¢ flans iizerindeki digar bakan “a”
cikintisinin sunta kesme bigaginin “a” deligine
tam olarak uydugundan emin olun. Bigagin yanhs
tarafa monte edilmesi tehlikeli titresimlere neden
olabilir.

15,88 mm delik ¢aplh bir sunta kesme
bigagi igin i¢ flansh aletler (iilkeye
ozgli)

i¢ flangi girintili tarafi montaj saftina dogru bakacak
sekilde monte edin ve ardindan sunta kesme bigagini

(gerekirse bilezik takili olarak), dis flansi ve altigen
civatayi takin.

Bileziksiz aletler igin )
» Sek.18: 1. Montaj safti 2. I¢ flans 3. Sunta kesme
bicagi 4. Dis flans 5. Altigen civata

Bilezikli aletler igin

» Sek.19: 1. Montaj safti 2. ig flans 3. Sunta kesme
bigagi 4. Dis flans 5. Altigen civata
6. Bilezik

A\UYARI: ALTIGEN CIVATAYI SAAT YONUNDE
DONDUREREK iYICE SIKILADIGINIZDAN EMIN
OLUN. Ayrica, civatayi zorlamadan sikilamaya
dikkat edin. Altigen anahtari elinizden kaydirmak
kisisel yaralanmaya neden olabilir.

AUYARI: Bigagi mile monte etmek igin bilezik
gerekirse, kullanmak istediginiz bigagin mil deligi
icin dogru bilezigin i¢ ve dis flanglar arasina
takildigindan daima emin olun. Mil deligi igin dogru
olmayan bilezigin kullaniimasi bigagin hatali monta-
jina neden olarak bigagin hareket etmesine ve ciddi
titresim yapmasina yol acar, bu da g¢alisma sirasinda
muhtemel bir kontrol kaybina ve ciddi kisisel yaralan-
malara sebep olabilir.

Bigak koruma pargasinin
temizlenmesi

Sunta kesme bigagini degistirirken, Bakim bolimiinde
aciklandigi sekilde, Ust ve alt bicak koruma parcala-
rinda birikmis olan talasi temizlediginizden emin olun.
Bunu yapmaniz, her kullanimdan énce alt koruma par-

casinin igleyisini kontrol etme gereginin yerine gegmez.

Altigen anahtarin saklanmasi

Kullanilimadigi zamanlarda, altigen anahtarin kaybolma-
sini dnlemek igin anahtari sekilde gosterildigi gibi saklayin.
» Sek.20: 1.Altigen anahtar

Bir elektrikli siipiirgenin baglanmasi

Istege bagl aksesuar

Temiz bir kesme islemi gerceklestirmek isterseniz, toz
toplama basligini kullanarak aletinize Makita marka bir
elektrikli stipiirge baglayin.

1. Sunta kesme aletinizin uzun bir kolu varsa (llkeye

0zgl), toz toplama basligi ile saglanan kisa kolla degistirin.

» Sek.21: 1. Uzun kol (Ulkeye 6zgu) 2. Vida 3. Kisa
kol

Toz toplama bashgini uzun kol takili iken kullanmayin.
Kesim yapamazsiniz, ¢linki alt koruma pargasinin
hareketi toz toplama bashg tarafindan engellenir.

2.  Toztoplama bashgini vidayi kullanarak alete takin.
» Sek.22: 1. Toz toplama bashgi 2. Vida

3.  Elektrikli spurgenin hortumunu toz toplama basli-
gina baglayin.
» Sek.23: 1. Hortum 2. Elektrikli siipirge

KULLANIM

ADIKKAT: Aleti diiz bir ¢izgi boyunca hafifce
ilerlettiginizden emin olun. Aleti zorlamak veya buk-
mek motorun agiri Isinmasina ve tehlikeli geri tepme-
lere neden olarak ciddi yaralanmalara yol agabilir.

ADIKKAT: GCalisma sirasinda daima bir kavrama
kolu ve arka tutamak kullanin ve aleti hem kav-
rama kolu hem de arka tutamaktan sikica tutun.

> Sek.24

Aleti sikica tutun. Alet lizerinde hem énde bir kavrama
kolu hem de arkada bir tutamak mevcuttur. Aleti en iyi
sekilde kavramak icin ikisini de kullanin. iki eliniz sunta
kesme aletini tutarsa, ellerinizin sunta kesme bigagi tara-
findan kesilme riski olmaz. Kaideyi sunta kesme bicagina
temas etmeyecek sekilde kesilecek is pargasinin lizerine
yerlestirin. Ardindan aleti ¢alistirin ve sunta kesme bigagi
tam hiza ulasana kadar bekleyin. Simdi aleti is pargasinin
ylizeyi Uizerinde ileri dogru ittirip kesim islemi tamamla-
nana kadar diiz tutarak yumusak bir sekilde ilerletin.
Temiz bir kesim igin, kesim ¢izginizi duz, ilerletme
hizinizi sabit tutmaya 6zen gdsterin. Kesim, istediginiz
kesim cizgisini diizgln bir sekilde takip etmezse geri
dénmeye ya da aleti kesim gizgisine zorlamaya galig-
mayin. Bunu yapmak, sunta kesme bigaginin takilma-
sina yol acabilir, tehlikeli geri tepmelere ve olasi ciddi
yaralanmalara neden olabilir. Anahtari birakin, sunta
kesme bicaginin durmasini bekleyin ve aleti gekin. Aleti
yeni kesim gizgisine hizalayin ve kesimi yeniden bas-
latin. Kullaniciyi sunta kesme aletinden ¢ikan kiymik
ve capaklara maruz birakacak konumlardan kaginin.
Yaralanmayi 6nlemeye yardimci olmasi igin koruyucu
g6zlik kullanin.
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Destek perdesi (Kilavuz gubugu)

Istege bagh aksesuar
» Sek.25: 1. Destek perdesi (Kilavuz gubugu)
2. Sikistirma vidasi

Kullanigli bir aksesuar olan destek perdesi ok daha
hassas diiz kesimler yapmanizi saglar. Destek perde-
sini is pargasinin kenarina yavasga kaydirin ve kaidenin
on kismindaki vida ile yerine sabitleyin. Ayni genislikte
ardil kesimler yapmayi da mimkun kilar.

ADIKKAT: Muayene ya da bakim yapmadan
once aletin kapali ve figinin gekili oldugundan
daima emin olun.

ADIKKAT: Siper sisteminin igleyisini engelleye-
bilecek birikmis toz ve talag olmadigindan emin
olmak i¢gin siperi iyice temizleyin. Kirli bir siper
sistemi, ciddi kisisel yaralanmayla sonuglanabilecek
sekilde, dogru isleyisi sinirlandirabilir. Bu temizligi
gergeklestirmenin en etkili yolu basingli hava kullan-
maktir. Siperden toz ¢ikigi varsa, uygun bir géz
koruma ve nefes koruma kullandiginizdan emin
olun.

ONEMLI NOT: Benzin, tiner, alkol ve benzeri
maddeleri kesinlikle kullanmayin. Renk degisimi,
deformasyon veya catlaklar olusabilir.

Paralelligin ayarlanmasi

Bu ayarlama fabrikada yapilmistir. Fakat bozuksa,
asagidaki prosedire gore ayarlama yapabilirsiniz.

1. Tum kollarin ve vidalarin siki oldugundan emin
olun. Gésterilen vidayi hafifge gevsetin.
» Sek.26: 1. Vida 2. Kaide

2.  Alt koruma pargasini agarken, kaidenin arkasini
hareket ettirerek A ve B mesafelerinin esit olmasini
saglayin.

3. Vidalari sikilayin ve paralelligi kontrol etmek igin
bir deneme kesimi yapin.

0°-kesim hassasiyetinin ayarlanmasi

Bu ayarlama fabrikada yapiimistir. Fakat bozuksa,
asagidaki prosediire gore ayarlama yapabilirsiniz.

1. Aletin 6niindeki ve arkasindaki sikistirma vidala-
rini hafifce gevsetin.

2.  Bir uggen cetvel ya da kare cetvel kullanarak,

ayar vidasini déndirlip kaidenin bigaga dik olmasini

saglayin.

» Sek.27: 1. Uggen cetvel 2. Kaide 3. Ayar vidasi
4. Sikistirma vidasi

3.  Sikistirma vidalarini sikin ve ardindan dikeyligi
kontrol etmek igin bir deneme kesimi yapin.
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Karbon firgalarin degistiriimesi

» Sek.28: 1. Sinirisareti

Karbon firgalari diizenli olarak kontrol edin.

Sinir igaretine kadar yiprandiklari zaman degistirin.
Karbon firgalarin temiz ve yuvalari iginde serbestge
kayar durumda kalmalarini saglayin. Her iki karbon firga
ayni zamanda degistirilmelidir. Sadece birbirinin aynisi
olan karbon firgalari kullanin.

1. Firga tutucu kapaklarini gikarmak igin bir tornavida
kullanin.

2. Asinmis karbon firgalarini ¢ikarip yenilerini takin
ve firca tutucu kapaklarini sabitleyin.
» Sek.29: 1. Firga tutucu kapagi

Aleti EMNIYETLI ve GALISMAYA HAZIR durumda
tutmak icin onarimlar, baska her turlt bakim ve ayar-
lamalar daima Makita yedek pargalari kullanilarak
Makita yetkili servis merkezleri veya Fabrikanin Servis
Merkezleri tarafindan yapilmalidir.

ISTEGE BAGLI

AKSESUARLAR

A DIKKAT: Bu aksesuarlar ve ek pargalar bu

el kitabinda belirtilen Makita aletiniz ile kullanil-
mak icin tavsiye edilmektedir. Herhangi bagka bir
aksesuar ya da ek parca kullaniimasi insanlar igin

bir yaralanma riski getirebilir. Aksesuarlari ya da ek
parcalari yalnizca belirtiimis olan kullanim amaglarina
uygun olarak kullanin.

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiya¢ duyar-
saniz bulundugunuz yerdeki yetkili Makita servisine
basvurun.

. Sunta kesme bigagi

. Bigme sinirlayicisi (Kilavuz cetvel)

. Altigen anahtar

. Toz toplama bashgi (kollu)

. Toz toplama bashgi (kolsuz)

. Kilavuz rayi

. Eg§im kilavuzu

. Klemp

. Plaka

. Kauguk plaka

. Konum plakasi

. Kilavuz rayi adaptori

. Cetvel gubuk

NOT: Listedeki parcalarin bazilari alet paketi igeri-
sinde standart aksesuar olarak dahil edilmis olabilir.
Bunlar llkeden ulkeye farklilik gésterebilir.

TURKCE
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